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Увлекательная и богатая успехами история фирмы 
Lamello началась в 1944  году. Lamello получила 
всемирную известность благодаря изобретению 
в 1955  году оригинальных деревянных ламелей. 
Эти ламели производятся и сейчас и пользуются 
большим спросом. Фирма Lamello не стоит на 
месте. Она непрерывно развивается и выходит на 
рынок с множеством новинок. Lamello гордится 
своим ведущим положением на рынке 

прецизионных соединительных систем. Мы 
постоянно дополняем проверенные системные 
решения практичными и поразительно простыми 
новыми компонентами. Наши клиенты  
— производители промышленных товаров — 
получают функциональные решения  
в разнообразных вариантах дизайна  
и оптимизируют технологические затраты. 

Системные решения на высшем уровне
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Мы работаем для вас по всему миру!

Наша сеть продаж  — четыре дочерние компании и представительства более чем  

в 40  странах  — делает наши товары доступными для вас. Мы предоставляем услуги 

нашим клиентам на местах в любое время  — в том числе консультации, программы 

обучения и сервисного обслуживания. 

Головной офис Lamello, Бубендорф, Швейцария
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Идея всегда опережает время

1944
Организация столярной мастерской 

Германом Штайнером  
(Hermann Steiner) в Листале

1955
Изобретение:  

Lamello System

1958
Изобретение:  

первая 
стационарная 

пазовально-
фрезерная 

машина 
Lamello LO1

1968
Изобретение:  

первая ручная 
пазовально-

фрезерная машина 
Lamello

1969
Основание: 

Lamello AG

2001
Конкурс 

инновационных 
разработок 

Interzum Award: 
Соединительная 

система Invis

Любой важный проект начинается с идеи. Выдающиеся или 
даже революционные идеи возникают не на пустом месте. 
Только благодаря многолетнему опыту и интенсивной 
исследовательской работе в сотрудничестве с нашими 

клиентами мы создаем новые решения, и за счет этого мы стали 
лидером рынка соединительной техники для деревянных 
конструкций и деревообработки. 
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2015
Конкурс инновационных 
разработок Interzum Award: 
Изобретение Divario P-18

 

2013 
Конкурс инновационных 
разработок Interzum Award:  
Изобретение Tenso P-14

2010
Изобретение:  

Zeta, ручная машина  
для P-System

 
1981

Изобретение:
Tanga 150, пила для 

вырезки оконных рам

 
1996

Приобретение  
и дальнейшее развитие: 

Schneeberger 
Leimtechnik 

2009
Конкурс инновационных 

разработок Interzum Award:  
Изобретение Clamex P

1970
Изобретение:  

Система 
ремонта  

столярных 
изделий 



Являясь ведущим производителем прецизионных соединительных систем, Lamello, благодаря 
P-System, устанавливает новые стандарты в соединении заготовки и фурнитуры. Особенностью 
системы является соединение деталей с геометрическим замыканием без применения клея или 
шурупов. Простой монтаж фурнитуры без применения инструмента буквально за секунды — 
большое преимущество для потребителей. Конструкции соединительных элементов P-System 
постоянно дополняются новыми практичными и инновационными вариантами, открывая больше 
возможностей для системы в целом. Наши клиенты — производители промышленных товаров — 
постоянно получают функциональные решения и оптимизируют технологические затраты. 
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Сюзанне Аффолтер (Susanne Affolter),  
владелица Lamello AG
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Убеждать или превосходить? Мы говорим: и то,  
и другое. Компетентность и мотивированность 
наших опытных сотрудников убеждают. Мы хотим 
превосходить ваши ожидания  — это касается 
прецизионной техники исключительного 

качества и профессиональных услуг. Как говорил 
Оскар Уайлд, «У меня непритязательный вкус:  
я довольствуюсь самым лучшим». Эта цитата 
наилучшим образом отражает нашу миссию.

Наша миссия
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«

»

Швейцарское качество премиум-класса
Сделано в Швейцарии  — это мы понимаем буквально. Мы 
гордимся тем, что древесина для ламелей всегда, с момента 
начала производства, поступала из региона Бубендорф, где 
расположен головной офис фирмы. Это происходит так: из 
поставленных бревен сначала нарезают бруски, которые 
передаются на сушку. В процессе штамповки на ламель 

наносится решетчатый отпечаток и одновременно производится 
ее обжим. На следующем этапе по диагонали к направлению 
волокон штампуется характерная овальная форма. После 
прохождения контроля качества ламели из Бубендорфа 
доставляются по всему миру.
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Lamello — это сочетание 

Наши приоритеты

Мы разрабатываем, производим и продаем интеллектуальные, инновационные системные  
и прикладные решения в области техники соединений. Они отличаются уникальностью  
и практичностью. Наши требования к качеству чрезвычайно высоки, особое внимание  
мы уделяем знаменитой швейцарской точности и высочайшему качеству.

Продукция Lamello должна окупаться! Она обеспечит нашим клиентам более гибкую, 
производительную и эффективную работу. Поэтому целью Lamello является привлечение 
новых и оправдание доверия существующих клиентов. Наши системные решения и изделия 
должны не просто оправдывать ожидания наших клиентов, но и превосходить их.

Стремление к отличному качеству является основой нашей деятельности и показателем 
нашей заботы о клиентах. Вы можете рассчитывать на профессионализм и преданность делу 
наших сотрудников. Мы обладаем большим опытом работы в области высококачественных 
соединений и технологий обработки древесины, а наше производство оснащено самым 
современным оборудованием. 

Мы предлагаем самые современные технологии и решения, они поражают и являются 
единственными в своем роде, например Р-System. Богатый многолетний опыт помогает нам 
задавать новые тенденции. Непрерывное совершенствование наших изделий, услуг и 
процессов гарантирует клиентам исключительное качество. Мы любознательны, постоянно 
экспериментируем и любим работать в тесном сотрудничестве с нашими клиентами.

При разработке, конструировании и дизайне продукции мы делаем упор на практичность.  
В результате мы создаем оборудование с низким уровнем износа, продуманной 
конструкцией и простым управлением. Технологии Lamello повышают производительность, 
конкурентоспособность и предоставляют новые возможности для дизайна и творчества.

Продукция Lamello разрабатывается с расчетом на бесперебойную и продолжительную работу. 
Эта легендарная надежность помогает сберечь драгоценные ресурсы и, благодаря уменьшению 
отходов, защищает окружающую среду. Мы постоянно улучшаем энергетическую 
эффективность нашего предприятия и нашего производства. Строгие экологические  
нормы на нашем заводе в Швейцарии обеспечивают максимально эффективный расход 
применяемых ресурсов, существенная часть которых добывается с применением 
экологичных технологий.
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Преимущества работы с Zeta P2
Не требуется время на наладку, программное обеспечение  
и программирование, фрезерование выполняется быстро  
под любым углом. Настройка глубины фрезерования  
ручным поворотом благодаря регулятору глубины реза. 
Идеально подходит для обработки мелких деталей  
в мелкосерийном производстве, для прототипов  
или работ на строительной площадке.

Преимущества работы с машинами с ЧПУ
От CAD через систему CAM непосредственно на ЧПУ — это 
повышает скорость технологического процесса, уменьшает 
расходы на проектирование и снижает риск брака при 
выполнении последующих заказов. Высокая скорость  
в крупносерийном производстве с применением ЧПУ  
делает P-System исключительно эффективной, быстрой  
системой на всех стадиях — от обработки до монтажа.

Электроинструмент
Быстро и удобно для применения  
в разных целях

Технология ЧПУ
Высокая производительность при 
крупносерийном производстве

Быстрая установка вручную, без клея и шурупов

Основой P-System является канавка с внутренним пазом, в который вставляется соединительный 
элемент многофункционального назначения и может крепиться с геометрическим замыканием. 
Обработка включает в себя врезку и перемещение в стороны фрезы по максимальной глубине  
для создания профильного паза. Существует два способа:

Установка без инструментов с геометрическим 
замыканием соединительной фурнитуры  
Lamello-P-System 
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P-System

Clamex P

Tenso P

Divario P

Стр. 32

Стр. 28

Стр. 22

Крепление с геометрическим 
замыканием без применения 
инструмента

Вдвигание вместо крепления 
шурупами или склейки.

Вдвигание
Вдвигание между двумя 
фиксированными сторонами или 
основаниями с помощью 
направляющего паза.

Склеивание
Прочное соединение двух заготовок.

Быстрая установка

Самозажимной  
скрытый задвижной 
соединительный элемент

со стяжкой

Самозажимной соединительный 
элемент для склейки под  
любым углом

Разъемные соединительные 
элементы для мебели

Разборка
Разъемное соединение с помощью 
поворотного рычага.
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≥10 mm

Минимальная глубина  
фрезерования с максимальной 
прочностью на растяжение.

Крепление по большой 
поверхности с геометрическим 
замыканием.

P-System позволяет выровнять 
обе заготовки точно заподлицо.

Направляющие штифты 
предотвращают проворачивание 
деталей даже без использования 
дополнительных шкантов. 

Насаживание  
и надвигание

Быстрая сборка

Направляющий паз, выполненный  
с двух сторон, обеспечивает 
полностью закрытые соединения  
в деталях мебели.

Простота вбивания 
соединительного элемента без 
клея после транспортировки. 

Аккуратность
Односторонний направляющий паз 
закрывает соединительные элементы.

Стягивает стыки
Беспрепятственное вдвигание почти 
до создания стягивающего усилия.

Требуется меньше 
усилий

Многофункци-
ональность

Для защелкивания достаточно 
краткого силового импульса, 
независимо от количества 
соединительных элементов.

Простота склейки усовидных 
соединений.

Аккуратность
Соединительный элемент  
не виден.

Большое стяжное 
усилие
Точное выравнивание и стягивание 
заготовок, ~ 15 кг.

Допуск при вдвигании Надежная фиксацияМалая глубина 
фрезерования

Прочность

Штабелируется
Заготовки с предварительно 
собранными элементами 
P-System можно штабелировать 
во время хранения или 
транспортировки.

Большое стяжное 
усилие
Для зажима и склейки заготовок 
под любым углом, ~ 80 кг.

Эстетичность
Малое, едва заметное отверстие 
(Ø 6 мм) служит для открывания 
соединительного элемента.

Многофункци-
ональность
Малая глубина элементов 
позволяет выполнять усовидные 
соединения под углом 22,5–180°, 
а также плоские, угловые 
соединения и соединения с 
перегородками.
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Clamex P-14

14

9.8

7.
5

14

9.8

7

90°

≥16 mm

90°

≥18 mm

22.5°

≥18 mm

45°

≥18 mm

90°

135°

≥18 mm ≥18 mmm

108°

≥18 mm
2009

Clamex P

Принадлежности: стр. 96
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Разъемные соединительные  
элементы для мебели

Преимущества и характеристики
– Минимальное отверстие для управления 6  мм  

в отличие от других стандартов.
– Штабелирование с предварительно установленными 

соединительными элементами, преимущества при  
упаковке, транспортировке и логистике.

– Быстрая установка у клиента и минимальные расходы  
на монтаж.

– Многосторонние для любых углов, полностью  
идентичная система для всех соединительных конструкций.

– Полная свобода при сборке, разборная или  
склеенная конструкция.

Clamex P-14  арт. №
Картонная коробка, 80 пар .............................................
Картонная коробка, 300 пар ...........................................
Картонная коробка, 1000 пар .........................................

Сверлильный шаблон P-System ......................................

Прочность на разрыв (Н)
ДВП
ДСП
Бук

Технические характеристики
Размер ........................... 64 × 27 × 9,7 мм
Фреза ............................ Ø 100,4 × 7 × 22
Материал стяжки ............ армированный стекловолокном пластик
Материал рычага  ........... цинковое литье под давлением 
Регулировка при сборке . в продольном направлении ±1 мм

Для толщины материала 16  мм

145334 
145346
145356

125344

~ 900
~ 800

~ 1000
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Clamex P-10

Clamex P-Medius 
14/10

≥13 mm

90°

≥16 mm

90°

≥16 mm 16 mm
30°

105°

120°

≥19 mm

16 mm

60°

≥13

≥16

≥16

≥16

10

9.8

7.
5

14

9.8

7

10

9.8

7.
5

9.8

7

10
9.8

9.8

10

5.
5

~ 700
~ 550

~ 2400

Clamex P Medius 14/10  арт. №
Картонная коробка, 80 пар .............................................
Картонная коробка, 300 пар ...........................................
Картонная коробка, 1000 пар .........................................

Сверлильный шаблон P-System ......................................

               Несущая способность (Н) (19 мм)            Прочность на разрыв (Н)
ДВП
ДСП
Бук

Clamex P-10  арт. №
Картонная коробка, 80 пар .............................................
Картонная коробка, 300 пар ...........................................
Картонная коробка, 1000 пар .........................................

Сверлильный шаблон P-System ......................................

Прочность на разрыв (Н)
ДВП
ДСП
Бук

Технические характеристики
Размер ........................... 52 × 19 × 9,7 мм
Фреза ............................ Ø 100,4 × 7 × 22
Материал стяжки ............ армированный стекловолокном пластик
Материал рычага  ........... цинковое литье под давлением 
Регулировка при сборке . в продольном направлении ±0,5 мм

Для перегородок толщиной свыше 16  мм

Технические характеристики
Размер ............................64 × 13,5 × 9,7 мм 
.......................................52 × 7,5 × 9,7 мм
Фреза .............................Ø 100,4 × 7 × 22
Материал стяжки .............армированный стекловолокном пластик
Материал рычага  ............цинковое литье под давлением 
Регулировка при сборке ..в продольном направлении ±1 мм

Для толщины материала 13  мм

145372
145373
145374

125344

~ 600
~ 600
~ 900

145370
145371
145357

125344

~ 800
~ 600
~ 900
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Bisco P

Преимущества и характеристики
– Идеальное дополнение к Clamex P и Tenso P,  

подходит к пазам P-System, без смены фрезы.
– Перед склейкой с помощью Tenso P-14 Bisco P-14 

идеально подходит для сухих соединений.
– Для выравнивания пазов P-System, функция 

выравнивания без клея.

– Поверхностная структура делает возможным 
применение в качестве соединительного элемента  
при склейке заготовок белым клеем.

Применение Bisco P
– Перегородки.
– Мебель с большой глубиной установки.
– Склейка заготовок.

Направляющая ламель  

подходит для паза P-System

Bisco P-14  арт. №
Картонная коробка, 80 шт. ..............................................
Картонная коробка, 300 шт. ............................................
Картонная коробка, 1000 шт. ..........................................

Bisco P-10  арт. №
Картонная коробка, 80 шт. ..............................................
Картонная коробка, 300 шт. ............................................

Технические характеристики
Размеры Bisco P-14 .................. 65 × 27 × 7 мм
Размеры Bisco P-10 .................. 52 × 19 × 7 мм
Фреза .................................... Ø 100,4 × 7 × 22
Материал ............................... пластик
Регулировка при сборке ......... в продольном направлении ±2 мм
Прочность на разрыв с клеем . ~ 400 Н ≈ 40 кг

Подходящий тип направляющей  

пластины для Clamex P-10

Подходящий тип направляющей пластины  

к Clamex P-14 и Tenso P-14

Пример применения:

145301
145302
145303

145304
145305
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Clamex P-14

≥10 mm

Быстрая сборка

Прочность

Допуск при вдвигании

Малая глубина фрезерования

Надежная фиксация

Разборный

Эстетичность 

Большое стяжное усилие

Штабелируется

Многофункциональность 

Технологический процесс

1. Фрезерование с ЧПУ
– На обеих заготовках один и тот же паз P-System.
– Малое время фрезерования.

– Прямая передача данных обработки от CAD/CAM.

– Не требуется дополнительных выравнивающих элементов (шканты).

2. Промежуточное хранение
– Благодаря штабелируемости занимает мало места при хранении 

даже при установленных соединительных элементах.
– Для поверхностной обработки соединительные элементы  

можно легко и быстро снять без применения инструмента.

– Малое время реакции для дальнейшей обработки  

стандартных деталей.

3. Поставка: заготовка в отдельных деталях
– Малый объем при транспортировке благодаря компактному 

штабелированию, несмотря на установленные соединительные элементы. 

– Малая потребность в складском пространстве у торговых посредников.

– Простота доставки отдельных деталей в здание.

4. Внешняя сборка
– Быстрая установка у клиента благодаря быстрой сборке.
– Может производиться и непрофессионалами, только с применением 

шестигранных гаечных ключей.

– Не требуется участие помощников.

– Не требуется дополнительных выравнивающих элементов (шканты).

– Разбирается и штабелируется для переезда без снятия 

соединительных элементов.

Корпусная мебель/отделка интерьеров 
Ваши преимущества с Clamex P

Эстетичное решение 
– Отличие от других стандартов.
Штабелируется с предварительно смонтированными 
соединительными элементами 
– Преимущества при упаковке, транспортировке и логистике.
Малое время монтажа у клиента 
– Минимальные расходы на монтаж.

Применение
Комоды | Стеллажи | Стенные шкафы | Витрины | Кухонная мебель | 
Мебель под ТВ | и т. д. 

Clamex P: области применения
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≥10 mm

≥10 mm

Clamex P-14

Clamex P-10

Торговое оборудование/кухонная мебель
Ваши преимущества с Clamex P

 Штабелируется с предварительно смонтированными 
соединительными элементами 

 – Преимущества при упаковке, транспортировке и логистике.
 Универсальность для всех углов
 – Одна и та же система для всех конструкций соединений.
 Полная свобода при сборке 
 – Сборно-разборная или склеиваемая конструкция.
 Быстрая установка на месте 
 – Минимальные расходы на монтаж.

Корпусная мебель/отделка интерьеров 
Ваши преимущества с Clamex P

 Эстетичное решение 
 – Отличие от других стандартов.
 Штабелируется с предварительно смонтированными 

соединительными элементами 
 – Преимущества при упаковке, транспортировке и логистике.
 Малое время монтажа у клиента 
 – Малое время простоя и минимальные расходы на монтаж.

Применение
 Настенные элементы | Витрины в центре торгового зала | 
Витрины | Выставочные ящики | Примерочные | Комоды | и т. д. 

Применение
 Комоды | Стеллажи | Стенные шкафы | Витрины | Кухонная  
мебель | Мебель под ТВ | и т. д. 

Clamex P: области применения

Быстрая сборка

Прочность

Допуск при вдвигании

Малая глубина фрезерования

Надежная фиксация

Быстрая сборка

Прочность

Допуск при вдвигании

Малая глубина фрезерования

Надежная фиксация

Разборный

Эстетичность 

Большое стяжное усилие

Штабелируется

Многофункциональность 

Разборный

Эстетичность 

Большое стяжное усилие

Штабелируется

Многофункциональность 
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Clamex P-14

Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10

Clamex P-14
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≥13 mm

≥19

2013

Tenso P

ohne Tenso P-14

mit Tenso P-14

Принадлежности: стр. 97

Быстрое склеивание

Tenso P-14 

Tenso P-14, преимущества и свойства
– Применение в качестве вспомогательного приспособления 

для склейки, высокая прочность стяжки/прижимное усилие  
(не требуется стяжки резьбовыми элементами или прижим). 

– Идеальная эстетичность, полностью закрыта/невидима.
– Надежность и быстрота процесса, монтаж соединительных 

элементов без применения инструментов (просто и быстро,  
без шурупов и клея).

Tenso P-14 + стяжка 
Преимущества и характеристики
– Многосторонняя, простая склейка усовидных соединений. 
– Требуется меньше усилий,  для защелкивания достаточного 

краткого силового импульса.
– Простота соединения, независимо от количества 

соединительных элементов.

Важное указание
Направляющая пластина Bisco P-14  
идеально подходит для сухого  
соединения перед склейкой.

Прочность стяжки (Н)
на один соединительный элемент

Tenso P-14 с функцией стяжки арт. №
Картонная коробка, 80 пар (без стяжек) .......................... 
Картонная коробка, 300 пар (без стяжек) ........................ 
Картонная коробка, 1000 пар (без стяжек) ....................... 

Технические характеристики
Размер ............................ 66 × 27 × 9,7 мм
Фреза ............................. Ø 100,4 × 7 × 22
Материал ........................ армированный стекловолокном пластик
Регулировка при сборке .. в продольном направлении ±1 мм

Самозажимной соединительный  
элемент для склейки

145415
145425
145435

~ 150
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135°
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22.5°

≥18 mm

2.1. 3. 4.

max. 
30 min

≥ 19 mm

Принадлежности: стр. 97

Установка со смещением

Стяжку установить  
на инструмент для 
вдавливания

Соединить заготовкиНанести клейНатянуть Tenso P-14

Быстрая склейка под любым углом

Tenso P-14 +  
стяжка

Tenso P-14, начальный комплект  
Арт.№
Картонная коробка, 80 пар (со стяжками) ........................ 
Картонная коробка, 300 пар (со стяжками) ...................... 
 
Стяжка  Арт. №
Картонная коробка, 300 шт. ............................................
Картонная коробка, 1000 шт. .......................................... 

макс.

30 мин.

145415S
145425S

 
 

145426
145436
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14 mm

Быстрая сборка

Прочность

Допуск при вдвигании

Малая глубина фрезерования

Надежная фиксация

Склеивание 

Аккуратность

Большое стяжное усилие

Многофункциональность 

Требуется 

меньше усилий

Технологический процесс

1. Фрезерование с помощью Zeta P2
– Работать быстро, просто и точно, используя известный  

принцип применения Lamello.
– Не требуется дополнительных выравнивающих элементов (шканты).

2. Промежуточное хранение
– Благодаря штабелируемости занимает мало места при  

хранении даже при установленных соединительных элементах.
– Демонтаж соединительных элементов без инструмента для 

поверхностной обработки.

3. Сборка на заводе
– Быстрая и эффективная склейка.
– Не требуется дополнительное зажимное приспособление.

– Отсутствие следов вдавливания и повреждений от прокладок  

или зажимов на заготовке.

– Излишний клей можно легко удалять непосредственно после 

совмещения деталей.

– Стягивание корпусов без угольных профилей.

– Не требуется дополнительная рабочая сила для установки зажимов.

4. Поставка: поставляется в собранном виде
– Быстрая установка у клиента благодаря предварительно 

склеенным элементам/деталям мебели. 

Корпусная мебель/отделка интерьеров 
Ваши преимущества с Tenso P-14

Быстрый процесс склейки 
– Экономия времени: не используются зажимы и цулаги.
– Заготовки комплектуются непосредственно после соединения, 

время до отверждения клея не требуется.
Стягивает стыки изнутри 
– Усилие стяжки поверхности склейки прикладывается точно  

под прямым углом.
– Склейка бесформенных заготовок.
– Выравнивает и стягивает одновременно.

Применение
Корпуса | Стеллажи | Табуреты | Комоды | Шкафы | Перегородки | 
Облицовка | Декоративные багеты | Двойная обшивка видимой 
стороны | Цоколи | Ниши | и т. д. 

Tenso P: области применения
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14 mm

Быстрая сборка

Прочность

Допуск при вдвигании

Малая глубина фрезерования

Надежная фиксация

Склеивание 

Аккуратность

Большое стяжное усилие

Многофункциональность 

Требуется  

меньше усилий

Технологический процесс

1. Фрезерование с ЧПУ
– На обеих заготовках один и тот же паз P-System.
– Передача данных непосредственно от CAD/CAM.

2. Промежуточное хранение
– Благодаря штабелируемости занимает мало места при хранении 

даже при установленных соединительных элементах.
– Для поверхностной обработки соединительные элементы можно 

быстро снять без применения инструментов.

3. Поставка: поставляется в разобранном виде
– Малый объем при транспортировке (Flat Pack).
– Упрощение доставки отдельных деталей на место монтажа.

– Меньшее количество необходимых монтажных приспособлений:  

не используются зажимы и цулаги.

4. Внешняя сборка
– Быстрая и эффективная сборка на месте.
– Не приходится ждать снятия зажимных элементов.

– Не требуется транспортировка цулаг и винтовых зажимов  

на место сборки и обратно.

– Удобство использования благодаря быстрому и чистому монтажу.

Торговое оборудование 
Ваши преимущества с Tenso P-14
Штабелируется с предварительно смонтированными 
соединительными элементами 
– Преимущества при упаковке, транспортировке и логистике.
Быстрая установка на месте 
– Быстрое и простое склеивание без дополнительных 

вспомогательных средств.
– Минимальные расходы на монтаж.

Применение
Корпуса | Стеллажи | Табуреты | Комоды | Шкафы | Витрины |  
Прилавки | Перегородки | Облицовка | и т. д. 

2013
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Divario P

Divario P-18

Принадлежности: стр. 97

Технические характеристики
Половина для паза P-System . 65 × 16 × 9,7 мм
Половина для отверстий ...... Ø 8 × 9 мм, расстояние 32 мм
Фреза ................................. Ø 100,4 × 7 × 22
Материал ............................ армированный стекловолокном пластик
Регулировка при сборке ...... в продольном направлении ±1 мм
 

Несущая способность на одну стяжку (Н)
 19 мм 22 мм 25 мм 30 мм
ДСП
ДВП
Ель
Бук
Прочность на разрыв (Н)
Все материалы

Divario P-18  Арт. №
Начальный комплект 80 пар, включая монтажный инструмент ...........
Начальный комплект 80 пар в систейнере, размер I, 
включая монтажный инструмент и металлический шаблон для разметки .....
Картонная коробка, 80 пар ......................................................
Картонная коробка, 300 пар .....................................................
Картонная коробка, 1000 пар ....................................................
Монтажный инструмент Divario P-18 ............................................
Divario P-18 металлический шаблон для разметки, сверло прилагается ........
Divario P-18 пластмассовый шаблон для разметки ..............................

Преимущества и характеристики
– Полностью закрытое соединение обеспечивает 

соблюдение строгих требований к качеству.
– Соединяет и зажимает при вдвигании для чистого  

закрытия стыков.
– Эффективная обработка и крепление с помощью  

ЧПУ или Zeta на основе P-System.

– Компактность соединительных деталей делает возможным 
применение в основаниях для откидных полок  
толщиной свыше 19 мм.

– Беспрепятственное вдвигание почти до создания  
стягивающего усилия.

– Дополнительное вдвигание оснований для откидных  
полок или перегородок для снижения транспортного веса.

Самозажимной скрытый задвижной 
соединительный элемент

Самозажимной скрытый задвижной 
соединительный элемент

145550S 

145551 
145550
145560
145570
125500
125510
125511 

600

 500 600 700 1000
 600 700 800 1000
 800 900 1300 1400
 1700 2000 2000 2000
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18 mm

hülsta, D-48702 Stadtlohn2015

Быстрая сборка

Прочность

Допуск при вдвигании

Малая глубина
фрезерования

Надежная фиксация

Вдвигание

Аккуратность

Стягивает стыки

Быстрая сборка 

Насадка 
и сдвигание

Применение
 Корпуса | Стеллажи | Открытые перегородки помещений | 
Стойки для вина | Комоды | Шкафы | Перегородки | Витрины | 
Подвесные элементы | и т. д.

Корпусная мебель/отделка интерьеров 
Ваши преимущества с Divario P-18

 Эффективная установка 
 – Соединительный элемент для вдвигания или вбивания.
 – Фиксаторы для выбивания для эффективного монтажа.
 –  Сверление в поверхности возможно простым ЧПУ без  

угловых агрегатов.
 –  В мастерской или на строительной площадке возможно  

с помощью ЧПУ или Zeta P2.
 Затянутые стыки
 – Соединение воспринимает высокие растягивающие усилия.
 –  Увеличение жесткости высоких шкафов с фиксированными 

основаниями для откидных полок.
 –  Чистый и аккуратный внешний вид благодаря  

закрытым стыкам.
 – Не требуются зажимы или прессы.
 Дополнительное вдвигание
 – Корпус можно готовить или собирать отдельно.
 – Транспортировка пустого корпуса для экономии веса.
 –  Возможна сборка комплекта мебели на месте  

(плоская упаковка).
 –  Установка оснований откидных полок без клея и без  

зажимных приспособлений.
 – Возможность демонтажа для транспортировки.

Divario P-18: области применения
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Соединение склеиванием за несколько секунд с Tenso

Разъемное соединение за несколько секунд с Clamex

Смотреть видео: 
www.lamello.com.

Zeta P2
Пазовально-фрезерная машина P-System,  
с помощью которой вы ежедневно будете 
экономить свое время.

Быстрое подсоединение  
к электроинструменту
Соединение устанавливается в течение нескольких секунд, 
без ожидания, без стяжек и без доработки.

1. Фрезерование

1. Фрезерование

4. Соединил и готово!

4. Соединил и готово!

3. Нанесение клея

3. Вдвигание

25 с

5 с

5 с

5 с

40 с

25 с

15 с

5 с

5 с

50 с

Время на пару соедини-
тельных элементов

1. Фрезерование

2. Вдвигание

3. Нанесение клея

4. Соединил  

и готово!

Готово за

Время на пару соеди-
нительных элементов

1. Фрезерование

2. Сверление

3. Вдвигание

4. Соединил  

и готово!

Готово за

2. Вдвигание

2. Сверление

50 сек

P-
Sy

st
em
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Принадлежности: стр. 96

– Глубина 18 для Divario P-18  
–  Глубина 14 для Tenso P-14, Clamex P-14 и Clamex P   

Medius (большая часть), Bisco P-14
–  Глубина 10 для Clamex P-10 и Clamex P Medius 

(меньшая часть), Bisco P-10
–  Глубинаoff  для фрезерования без пазов P-System — 

как стандартная пазовально-фрезерная машина. 

Подъемный механизм VMD, Vertical Mechanical Drive 
(вертикальное механическое перемещение)

Комплект поставки  
– Zeta P2
– Фреза P-System 7 мм
– Угловой упор
–  Патрубок для подключения 

аспирации 23 + 36 мм
– Уголок поворотного диска 

– Проставка 2 мм 
– Проставка 4 мм 
– Набор инструментов
–  Сверлильный кондуктор 

P-System со сверлом

Zeta P2-Set  Арт. №
С HW-P-System, фреза для пазов в систейнере.................
Фреза входит в комплект поставки .................................
С алмазной P-System, фреза для пазов в систейнере ........
Фреза входит в комплект поставки .................................

Технические характеристики
Мощность/исполнение ................ 1050 Вт/230 В
 800 Вт/120 В
Частота вращения........................ 9000 об/мин
P-System фреза для пазов ............. HW/алмаз
 Ø 100 × 7 × 22 мм 
Зубья .......................................... Z3
Макс. глубина фрезерования ........ 20 мм
Масса ......................................... 3,7 кг

Преимущества и характеристики 
–  Zeta P2 для быстрого крепления с геометрическим 

замыканием всей соединительной фурнитуры P-System.
–  Благодаря автоматическому перемещению образуется 

профильный паз, в который вручную задвигается 
соединительная фурнитура.

–  Выигрыш во времени при установке фурнитуры 
благодаря инновационной технике пазов P-System. Вдвигание 
фурнитуры вручную без клея или шурупов означает, что можно 
значительно сэкономить время и крепежный материал.

Функция пазов P-System 
Механизм подачи — ключевой элемент машины
– Быстро ~ 1 секунда.
– Удобство управления с автоматическим запуском процесса 

фрезерования.
– Выключаемая функция пазов P-System для применения  

в качестве стандартной пазовально-фрезерной машины с 
возможностью дополнительных видов применения (см. стр. 52).

101402S
132141

101402DS
132140
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1

1

1

1

90°

≥16 mm

1

2

90°

≥18 mm

1

2

16 mm

30°

1

2

2

2

90°

≥16 mm

90°

≥18 mm

Прямое усовидное соединение 22,5–120°

Усовидное соединение 45–180°

90° угловое соединение или соединение с перегородками

4. Выполнить соединения  
по всем углам

2. Перенос середины на 
вторую заготовку

3. Выравнивание Zeta P2  
по разметке

1. Фрезерование и разметка 
середины фрезерования

Работы с центральной разметкой

Zeta P2 — гибкая и быстрая

С помощью Zeta P2 можно гибко и быстро соединить детали под разными  
углами для всех видов соединительных конструкций. Пригодна для мебели  
по индивидуальному заказу, прототипов и серийных изделий.

Откинуть поворотный упор, 
установить угол и установить  
на внутренней стороне. 
Перенести центральное 
положение фрезеровки  
на ответную часть, надвинуть 
угловой упор на фронтальную 
сторону и фрезеровать.

При угле 45 или 22,5 градусов 
надвинуть угловой упор  
на фронтальной стороне  
и уложить на заготовку  
с внешней стороны. 
При всех других значениях 
углов откинуть поворотный  
упор и установить  
на внутренней стороне.

Откинуть поворотный упор  
и для фрезерования 
приложить к обеим заготовкам 
на наружной стороне.  
В результате обе заготовки 
будут точно совпадать друг  
с другом даже при различной 
толщине материала.
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 P-System с ЧПУ
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Соединение с 
технологиями ЧПУ 
системы P-System
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BHX 200 Evolution 7405 Brema Eko 2.1

Вертикальные обрабатывающие 
центры с ЧПУ

Обрабатывающие центры с ЧПУ  
с технологией Nesting

Обрабатывающие центры с ЧПУ  
с консолями

Другие партнеры на Lamello.com

ЧПУ с дополнительным оснащением для особо эффективной обработки

Возможности монтажа с ЧПУ

Партнеры по ЧПУ
Начиная от конструирования, проектирования и создания 
фрезерного инструмента до обработки на станке с ЧПУ

Эти фирмы-партнеры с успехом применяют P-System:
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Станок с ЧПУ
Что нужно для того, чтобы на вашем станке  
с ЧПУ можно было фрезеровать пазы P-System?

1. Обрабатывающий центр с ЧПУ
–   Станки с 3-/4-/5-координатным центром + агрегат для 

обработки углов.

2. Программное обеспечение с ЧПУ
– Программное обеспечение/макросы/компоненты можно 

приобрести у производителя
или
– написать собственную программу обработки.

3. Подходящий агрегат для обработки уголков
– Подпрограмма для агрегата. 

Агрегат для обработки уголков позволяет фрезеровать пазы 
P-System по центру грани.
Полный перечень других агрегатов можно найти на нашем 
веб-сайте www.lamello.com.
Указание. Получить разрешение на применение фрезы P-System 
на агрегатах у производителя обрабатывающего центра.

4. Фрезерный инструмент P-System
м

ак
с.

  
34

 м
м
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Сверло P-System с ЧПУ   Арт. №
6 мм, с напайкой HW-массив, для скосов, 
L = 100/35 мм, хвостовик =  10 ..................................................................................................

Фреза для пазов P-System с ЧПУ, Ø 100,4 × 7     Арт. №
× 30 мм, 4/6.6/DTK 48 мм, Z3, подходит для всех приведенных ниже зажимных патронов для фрез ........
× 30 мм, 4/6.6/DTK 48 мм, Z6, подходит для всех приведенных ниже зажимных патронов для фрез ........

× 40 мм, 4/5.5/DTK 52 мм, Z3 .....................................................................................................
Например, для агрегатов по обработке углов, Flex 5C, Flex 5+C

× 16 мм, 4/5.5/DTK 28 мм, Z3 .....................................................................................................
Например, для агрегата по расцеплению углов

× 35 мм, 4/5.5/DTK 50 мм, Z3 .....................................................................................................

P-System с ЧПУ, зажимной патрон для фрезы 30/DTK 48 мм  Арт. №
Хвостовик Ø 20 × 50, L = 102 мм .................................................................................................

Хвостовик Ø 25 × 60, L = 102 мм .................................................................................................

Хвостовик Ø 16 × 50, L = 85 мм ..................................................................................................

Хвостовик Ø 16 × 55, L = 68 мм ..................................................................................................

Хвостовик Ø 16 × 50, L = 85 мм, с лыской (скос 2°) .........................................................................
Например, агрегат для замочных коробок

Хвостовик Ø 20 × 50, L = 85 мм, с лыской (скос 2°) .........................................................................
Например, агрегат для замочных коробок
Потайной винт Torx M6 × 16 мм, в наборе 4 шт., подходит для зажимных патронов для фрез........
Отвертка с крестовой рукояткой, Torx T20 × 100 ......................................................................

Инструмент с хвостовиком P-System с ЧПУ  Арт. №
HW-массив, хвостовик Ø 12 × 40, L = 80  мм ................................................................................
Только для обработки в середине плиты со станками с 5 осями

Позиционирующие штифты для Zeta P2   Арт. №
Ø 5 мм, 1 пара .........................................................................................................................
Ø 8 мм, 1 пара .........................................................................................................................
Для позиционирования в отверстиях для позиционирования Ø 5 мм или 8 мм
 
Позиционирующая стяжка для Zeta P2  Арт. №
Ø 6 мм ....................................................................................................................................
Для позиционирования во входном отверстии Clamex P

Инструменты с ЧПУ

131556 

132142
132145

132143

132144

132148

132150

132151

132152

132153

132154

132155

132159
271919

131342

251048
251066

251067
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30° 30
°

R50.20

Подробности: см. стр. 46

Совет. Вместо агрегата для обработки уголков 
использовать Zeta P2 для плоского фрезерования.  
Для этого в поверхности заготовки сверлят два отверстия 
для позиционирования диаметром 5 мм (расстояние 
101 мм) на станке с ЧПУ. Они служат для выравнивания  
Zeta P2 на заготовке. 

   Возможно  

с инструментом  

с хвостовиком

  Невозможно

 Возможно

  Возможно только с Zeta P2 и установочными штифтами

Оснащение инструментами

(может отличаться в зависимости  

от типа станка и агрегата)

Обзор инструментов ЧПУ:  

см. стр. 43

Технические требования к машинам с ЧПУ
–  Макросы, компоненты для создания необходимых углов поставляются в комплекте 

или программируются самостоятельно.

– Подпрограмма для агрегата поставляется в комплекте.

Станки Оси Поверхность 
180°

Угол  
90°

Перегородка 
90°

Усовидное 
соединение 

22,5–180°

Портал 3 / 4 —
1 фреза P-System  
1 зажимной патрон для фрезы  
1 сверло Ø 6 мм

2 фрезы P-System  
(2) зажимной (ых) патрон (а) для фрезы 
1 сверло Ø 6 мм

1 фреза P-System  
1 зажимной патрон для фрезы 
1 сверло P-System Ø 6 мм

4 1 фреза P-System + устройство крепления  
1 сверло P-System Ø 6 мм  
   + устройство крепления

5 —
1 фреза P-System  
1 зажимной патрон для фрезы  
1 сверло P-System Ø 6 мм

2  фрезы P-System  
(2) зажимной (ых) патрон (а) для  
       фрезы P-System  
1  сверло P-System Ø 6 мм

Nesting 3 / 4 — — 1 сверло Ø 5 мм 
1  сверло Ø 6 мм

5 —
1 фреза P-System  
1 зажимной патрон для фрезы  
1 сверло P-System Ø 6 мм

A

B

C

A
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Агрегаты

Указание. Применение 
нескольких агрегатов или 
нескольких смен инструментов 
для вырезки углов, сверления 
или пазов P-System. 
Указание. В зависимости от 
модели глубина фрезерования 

в середине поверхности 
ограничена. 
Совет. При усовидном 
соединении можно сэкономить 
на одной замене инструментов 
и просверлить отверстие 
одним ручным шаблоном!

Указание. Автоматически 
перемещаемый поворотный 
агрегат с автоматическим 
устройством смены 
инструментов. В середине 
поверхности профильный  
паз ограничен до 10 мм.

Возможные агрегаты  
для обработки углов
–  Агрегаты для обработки от 

одного до четырех углов.
– Агрегат для вырезки углов.
–  Агрегат для замочных 

коробок.

Обзор агрегатов приведен  
на веб-сайте Lamello:  
www.lamello.com.

 B  Поворотные агрегаты с ручным перемещением

 C  Поворотные агрегаты с автоматическим перемещением (Flex 5+C, начиная с 2015 года выпуска)

 A  Агрегаты для обработки углов

 
 
Больше информации: www.lamello.com

4. Внешняя сборка
1.   Клиент может легко сам выполнить сборку
2.   Сборка в столярной мастерской/торговым предприятием — 

Быстрая установка у клиента. 

3. Поставка: заготовка в отдельных деталях
– Малый объем при транспортировке без повреждения 

деталей.
– Простота доставки отдельных деталей в здание  

(лестничная клетка, лифт).

2. Промежуточное хранение 
– Занимает мало места при хранении даже при 

установленных соединительных элементах.
– Малое время реакции для дальнейшей обработки.

1. Фрезерование с ЧПУ 
– На обеих заготовках один и тот же паз P-System.
– Малое время фрезерования.
– Меньше времени на обработку, чем при использовании  

других способов соединения.
– Прямая передача данных обработки от CAD/CAM.

Преимущества в технологическом процессе
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  Арт. №
Clamex P-14, стяжка с рычагом
Картонная коробка, 2000 шт. ..........................................
Clamex P-10, стяжка без рычага
Картонная коробка, 2000 шт. ..........................................
Clamex P-10, стяжка Medius
Картонная коробка, 2000 шт. ..........................................

Позиционирующий штифт Zeta P2 Арт. №
Ø 5 мм ...........................................................................
Ø 8 мм ...........................................................................

Позиционирующая стяжка  Арт. №
Ø 6 мм ...........................................................................
Для позиционирования во входном отверстии Clamex P (6 мм) 

Комбинация преимуществ: точное сверление с помощью станка  
с ЧПУ; использование этих отверстий для позиционирования  
Zeta и фрезерование пазов P-System.

Применяется в случаях, когда станок с ЧПУ является 
оборудованием Nesting и не учитываются расходы  
на дополнительный агрегат или станок не подлежит 
дополнительному оснащению.

Этот метод сочетает в себе точность и эффективность станка  
с ЧПУ, в этом случае паз с помощью Zeta P2 P-System выполняется 
просто и быстро.

Преимущества и характеристики
– Экономия времени и средств!
– Малое время подготовки при применении Zeta P2.
– Отсутствие специальных угловых головок, программного 

обеспечения или специального инструмента для ЧПУ.
– Точное позиционирование для перегородок и т. д.

Глубина 14 мм для всех пазов 
P-System в кромке

Глубина 10 мм для всех пазов 
P-System в поверхности

Идеальная комбинация  
станков с ЧПУ и фрезера Zeta P2
Отверстия для позиционирования через ЧПУ

Возможности стандартизации  
при обработке с ЧПУ

251048
251066

251067

145338

145358

145369
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101 mm

Ø 5 mm

9.5

8 
m

m

Ø 5 mm

x x

8 
m

m

1.

1.

3.

3.

2.

2.

4.

4.

Вставить позиционирующий зажим в отверстие Ø 6 мм

Установить позиционирующий зажим на Zeta P2

Выполнить фрезеровку позиционированной машиной

Позиционирующее отверстие при помощи ЧПУ, Ø 6 мм

Смонтировать позиционирующие штифты на Zeta P2 Выполнить позиционирование станка в отверстиях, а затем фрезерование

Расположение позиционирующих отверстийПозиционирующее отверстие при помощи ЧПУ, Ø 5 мм/Ø 8 мм

Фрезерование кромки

Фрезерование на плоскости
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 Система Lamello 
« 
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Работа  

с системой Lamello
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Простота: обработка одинакова с обеих сторон

Многофункциональность: тонкий и плоский 
соединительный элемент с малой монтажной 
глубиной

Точность: испытанный принцип фрезерования  
с помощью дисковой фрезы.

Быстро: боковой допуск при вдвигании

–  Не требуется перестановка глубины фрезерования,  
что исключает ошибки.

– Экономит время на каждом соединении.

–  Тонкие заготовки 8 или 10 мм могут соединяться под любым углом. 

– Небольшое ослабление материала заготовок. 
–  Устойчивые к проворачиванию, экономичные  

соединительные элементы. 

Инструменты в форме диска позиционируются с большой 
точностью. 
–  Всегда получаются параллельные и точные пазы, даже при  

наличии сучков и быстрой работе.
–  Без смены инструмента фрезеруется много различных  

соединительных элементов.
–  Малые эксплуатационные расходы за длительный срок службы 

станка, набор инструментов включает в себя только один инструмент.

– Простота позиционирования станка по разметке.
–  Не требуется дополнительных упоров uи приспособлений  

для позиционирования.
–  Большая гибкость при сборе, возможно вдвигание под углом  

к оси вдвигания (см. крупноразмерный рисунок слева).

Исключительно эффективная, простая и точная 
система для панельных материалов

Точные результаты работы системы и длительный срок службы оборудования — 
отличительные особенности метода.

Преимущества и характеристики

Это работает так

4. Зажим заготовки3. Вставка ламелей2. Нанести клей в пазы1. Прорезка пазов в заготовке



52

H9

Clamex S-18

20 010

E20-L K20 

C20 C10 

E20-H 

Simplex  

С
ис

те
м

а 
La

m
el

lo

…и многие другие дополнительные пазы 

Ремонт древесины

Заделка смоляных карманов и небольших 
трещин, HW-фреза для Minispot, размер 2

Нарезка декоративных пазов

Дистанционные швы для панелей,  
паркетных или ламинатных полов,  
ползунок и HW-отрезная фреза

Фрезерование сплошных пазов 

для соединения в паз и гребень, стандартная 
HW-фреза для пазов 4  мм

Со сменой инструментовБез смены инструментов

Универсальное применение с помощью  
различных соединительных элементов…
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Упор с опорной плитой
Средняя сторона отложена  
(смещена на 4 мм), служит  
в качестве опорной поверхности.

Опорные поверхности, обработка с высокой 
точностью

Упоры заподлицо с обеих сторон,  
опорная плита, поворотный упор и угловой упор заподлицо с обеих сторон  
для эффективного позиционирования машины на внешней кромке заготовки.

Точно равное расстояние с двух сторон до фрезы = 8 мм.  
Позволяет смену опорной поверхности поворотного упора 1.  на опорной плите 2., особенно важно для перегородок.

Упор с поворотным упором
С 4 -мм проставкой для 12-мм 
перегородки (паз посередине)

Поворотный упор с фиксированным центром вращения

Многофункциональный угловой упор входит в комплект поставки

– ЧПУ обрабатывает с высокой 
точностью опорные поверхности  
для точного прилегания к заготовке.

– Долговременная точная 
направляющая обеспечивает 
точные параллельные пазы для  
точной подгонки заготовок. 

– Надежность процесса гарантирует 
всегда точные параллельные пазы.

– Отсутствие неточности и ошибок, так 
как высоту изменять нельзя.

Высокая точность усовидных 
соединений благодаря упору на 
наружной поверхности для угла 22,5 и 45°.

Обеспечение вертикальной 
устойчивости опорной плиты для 
увеличения рабочей поверхности.

Регулировка положения паза  
от опорной поверхности 0–50  мм.

Оригинальные пазовально-фрезерные машины Lamello 
Эти характеристики различаются
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Универсальное применение

Поворотный упор и опорная плита заподлицо по сторонам

Ремонт древесины

Соединение с помощью Clamex S

Соединение с ламелями

Центральное фиксирующее 
устройство

Преимущества и характеристики
– Мощный двигатель 780 Вт, эргономичная,  

компактная форма.
–  Опорная плита заподлицо с обеих сторон для 

эффективного позиционирования машины на заготовке.
–  Направляющие для точной обработки и опорные 

поверхности для точной подгонки заготовок (см. стр. 49).
– Многофункциональный угловой упор (см. стр. 49).
– Универсальность применения, 19 возможных вариантов  

(см. стр. 44–45).
– Поворотный упор 0–90° с градуированной шкалой,  

с фиксацией на 22,5; 45; 67,5; 90°.
– Поворотный регулятор глубины реза для 6 стандартных 

значений глубины.

Технические характеристики
Мощность ................................... 780 Вт
Исполнение ................................ 230 или 120 В
Частота вращения........................ 10 000 об/мин
Фреза ......................................... HW-фреза для пазов 
 Ø 100 × 4 × 22
Зубья .......................................... Z6 (3   +  3), сменный зуб
Макс. глубина фрезерования ........ 20 мм
Масса ......................................... 3,1 кг

Classic X  Арт. №
В систейнере .................................................................
Упакован в картонную коробку ......................................

Комплект поставки
Classic X 
HW-фреза для пазов
Адаптер для всасывающего 
шланга 36 мм

Угловой упор
Проставка 4 мм
Набор инструментов

Принадлежности: стр. 98

Classic X
Оригинальная пазовально-фрезерная машина 
для любой мастерской. Lamello для точности, 
надежности, долговечности и с множеством 
дополнительных пазов. 

101600S
101600K
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Особые характеристики 
1. Фреза с регулировкой по высоте 
 SMS: Step Memory System
– Поворотная ручка со шкалой, положение фрезы регулируется 

+ / -2 мм шагами по 0,1 мм (всего 4 мм).
– Выравнивание паза в середине толщины заготовки 
 (при толщине материала 8–24 мм).
– Простое фрезерование соединений с выступами и впадинами.
– Двойной паз 2 × 4 мм для Lamello Clamex S.
– Нарезка декоративных швов, ширина 8–12 мм регулируется 

шагами по 0,1 мм.
– Регулировка позиционирования фрезерованного паза.

2. Мощный двигатель 1050 Вт
– Мощный двигатель с электронным управлением  

сплошного вала с плавным пуском, поддержанием  
постоянства частоты вращения, защитой от перегрузки,  
защитой от повторного включения.

– Удобство сервисного обслуживания, малые расходы  
на техническое обслуживание и ремонт.

3. Прецизионная фреза для пазов
со ступицей и 4 предварительными резами.

4. Включая мешок для стружки
и адаптер для всасывающего шланга Ø 36 мм

Технические характеристики
Мощность/исполнение 1050 Вт/230 В
 800 Вт/120 В
Частота вращения 9000 об/мин
Фреза HW-фреза для пазов со ступицей
 Ø 100 × 4 × 22 мм
Зубья Z2 + V4 с предварительными резами
Макс. глубина фрезерования 20 мм
Масса 3,5 кг

Top 21  Арт. №

В систейнере .................................................................
Упакован в систейнер с фрезой для вырубки с поворотом ..... 

Комплект поставки
Top 21
HW-фреза для пазов
Патрубок для подключения 
аспирации 23 мм
Адаптер для всасывающего 
шланга 36 мм

Мешок для стружки
Угловой упор
Проставка 4 мм
Набор инструментов

Принадлежности: стр. 98

Двойной паз для Clamex S

Отскок заготовкиВыровнять паз посередине

Top 21
Оригинальная пазовально-фрезерная 
машина с регулировкой по высоте 
от системного поставщика. Lamello для 
точности, надежности, долговечности  
и с множеством дополнительных пазов.

101500S
101500SW



56

10

H9

0

20

С
ис

те
м

а 
La

m
el

lo

Преимущества и характеристики
1. Круглые гладкие кромки 
 – Удобное и простое обращение.

2. Выступающие штампованные клеевые поверхности 
 – Оптимальное распределение клея.
 – Легкость вдвигания в паз.

Диагональное расположение древесных волокон 
 – Очень высокая прочность на разрыв.

Деревянные ламели
в картонной коробке Размер Количество Арт. №
Размер 20 .................................... 56 × 23 × 4 мм .............................. 1000 шт. ..................................
Размер 10 .................................... 53 × 19 × 4 мм .............................. 1000 шт. ..................................
Размер 0...................................... 47 × 15 × 4 мм .............................. 1000 шт. ..................................
Размер H9 ................................... 38 × 12 × 3 мм .............................. 1000 шт. ..................................
Размер 20, 10, 0 ............................ сортировка ................................. 1000 шт.  .................................
  (500, 250, 250)
Размер 20, 10, 0 ............................ сортировка ................................. 400 шт.  ...................................
  (240, 80, 80)
 
Установка деревянных ламелей с фрезой Ø 100 × 4 × 22 мм (стандартная фреза) 
Установка деревянной ламели H9 с фрезой Ø 78 × 3 × 22 мм (Арт. № 132009)

Оригинальная 
деревянная ламель
Оригинал  
Швейцарское производство 
Швейцарская древесина 
Качество Lamello

© Знак, подтверждающий 
происхождение швейцарской 
древесины  Lignum-70-0003

144020
144010
144000
144009
144030

144032
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Боковое нанесение клея

Комплект зажимных устройств Арт. №
20 см ........................1 зажим 
 пояс 8 м
 4 профильные прокладки 20 см
60 см ........................2 зажима 
 2 пояса 8 м
 4 профильные прокладки 60 см
 2 стяжных крючка

Комплект зажимных устройств

Преимущества и характеристики
– Простая зажимная система для склеивания корпусов, 

выдвижных ящиков, рам, стеновых и напольных панелей.
– Равномерное распределение давления обеспечивает 

соблюдение заданного угла установки.

Устройство для нанесения клея Minicol Арт. №
Minicol Mod. KS .........с пластмассовым наконечником ..................
Minicol Mod. M..........с металлическим наконечником ..................

Устройство для нанесения клея Servicol Арт. №
Servicol Mod. KS ........с пластмассовым наконечником ..................
Servicol Mod. M .........с металлическим наконечником ..................
Servicol Mod. X ..........с заостренным наконечником .....................

Наконечник для Minicol и Servicol Арт. №
Пластмассовый наконечник ...........................................
Металлический наконечник ...........................................
Заостренный наконечник ...............................................
Металлический наконечник ... для ламелей, размер H9 ................

Устройство для нанесения клея Dosicol Размер Арт. №
Модель 20, для пазов Lamello ................20 и 10 ...........................
Модель D, для отверстий для шкантов ...Ø 8, 10, 12 мм ..................

Наконечники для Dosicol Размер Арт. №
Для пазов Lamello .................................20 и 10 ..............
Для пазов Minispot ...............................2 и 22 ................
............................................................4 .......................
Для отверстий для шкантов ...................Ø 8, 10, 12 мм .....

Отдельные части Количество  Арт. №
Зажим ......................................... 2 шт. .........................5 м натяжной пояс .....................................
  8 м натяжной пояс .....................................
Зажимная скоба  .......................... 1 шт. .........................без пояса ..................................................
Зажимной пояс ............................ 1 рулон .....................до 50 м ......................................................
 Погонный метр  ........м1 ..............................................................
Стяжной крючок .......................... 2 шт. ..........................................................................................
Профильная прокладка ............... 4 шт.  .........................длина 12 см ...............................................
  Длина 40 см ...............................................
  Длина 60 см ...............................................

Склеивание

Servicol: устройство для нанесения 
клея с простым держателем

Minicol: устройство для нанесения 
клея с устойчивым цоколем из 
массивной древесины

Minicol/Servicol
Универсальное устройство для нанесения клея

Преимущества и характеристики
– Для пазов 4 мм.
– Наконечник направлен вниз для немедленного применения.
– Цоколь предотвращает высыхание клея.
– Емкость: 300 мл.
– Боковое нанесение клея.

Dosicol 
Легкое и удобное устройство для нанесения клея с дозирующим 
насосом

Преимущества и характеристики
– Точное дозирование количества клея.
– Клей наносится одним движением.
– Оптимальное распределение клея во  

фрезерованном пазу/отверстии для шканта.
– Выпускается в трех вариантах исполнения.
– Емкость: 450 мл.

177000
177007

287020
287022
287024
287027

175500
175550

335511
285512
335522
285509

175005
175008
175060
175050
335000
175200
175401
175402
175403

175021

175020

175560
175570
175580
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Соединительные 
элементы Clamex S-18
Для эстетичных конструкций. Разборный, 
гибкий и простой. Крепление в пазу 8  мм  
с винтами.

Преимущества и характеристики
– Разъемное соединение для разборных конструкций.
– Выравнивание и соединение, 2 функции в одном 

соединительном элементе.
– Максимальная эстетика благодаря малому отверстию 

(Ø 6 мм) для закрытия и открытия соединений.
– Устойчивость к проворачиванию благодаря  

направляющим штифтам.
– Возможны универсальные усовидные соединения.
– Штабелируется, так как отсутствуют выступающие части  

на поверхности.
– Простота фрезерования с помощью любой пазовально-

фрезерной машины Lamello.

Применение Clamex S
– Разъемные мебельные соединения.
– Поверхностные, угловые соединения и соединения перегородок.
– Усовидные соединения под любым углом.
– Конструкции рам.
– Перегородки в помещениях.
– Приспособления для склейки.

Технические характеристики
Размер 66 × 29 × 8 мм
Фреза Ø 100 × 8 × 22
Материал стяжки армированный стекловолокном пластик
Материал рычага  цинковое литье под давлением 
Регулировка при сборке в продольном направлении ±1,0 мм 
 (макс. ±1,25 мм)

Clamex S-18  Арт. №
18 пар ...........................................................................
80 пар ...........................................................................
300 пар .........................................................................
1000 пар .......................................................................

Принадлежности: стр. 98

ШтабелируетсяГибкость

РазъемныйЭстетичность

Это работает так
Clamex S-18, установка с фрезой Ø 100 × 8 × 22 мм (арт. № 132108)

4. Затянуть и готово!3. Ввернуть Clamex S-181. Выполнение пазов в заготовке,  
ширина паза 8 мм

2. Сверление отверстия

145231
145236
145241
145251
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E20
Самозажимная забивная ламель

Вбить E20-LВбить E20-H

Вбить E20-L

Преимущества и характеристики
– Соединение и стяжка одним ударом благодаря скошенному 

расположению ребер.
– Выполнить пазы в заготовках одновременно.
– Соединение без резьбовой стяжки и времени ожидания.
– Может устанавливаться с применением любой пазовально-

фрезерной машины.

Применение E20
– Склеивание рам для дверей. 
– Соединения цоколей (усовидное).
– Идеальное вспомогательное приспособление  

на строительной площадке.
– Удлинение панелей и профилей. 

Технические характеристики
Размер E20-L ............... 56 × 11,5 × 4 мм
Размер E20-H ............... 23 × 28 × 4 мм
Фреза ......................... Ø 100 × 4 × 22
Материал .................... армированный стекловолокном пластик

E20 Количество Арт. №
E20-H .......................................... 80 шт. .........................
 400 шт. ....................................
 1200 шт. ..................................
E20-L ........................................... 80 шт. .........................
 400 шт. ....................................
 1200 шт. ..................................
E20-L/E20-H ................................. 40 шт. на один сорт .....

E20-L

Это работает так
E20-H

4. Готово!

4. Готово!

3. Вбить E20-H

3. Вбить E20-L

1. Прорезка пазов в заготовках

1. Прорезка пазов в заготовках

2. Склеивание

2. Склеивание

145021
145026
145028
145022
145025
145027
145020
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C20/C10
Ламель

Преимущества и характеристики
Для соединения таких материалов, как Corian®, Varicor® и т. д.; материал: прозрачная пластмасса

 Фреза Размер (мм) Количество Арт. №
C20 ....Ø 100 × 4 × 22 .................. 60 × 23 × 4 .................................. 250 шт. ...................................
C10 ....Ø 100 × 4 × 22 .................. 53 × 19 × 4 .................................. 300 шт. ...................................

Simplex
Разъемный вдвижной соединительный элемент

Преимущества и характеристики
2-составной расцепной соединительный элемент для бленд, стеллажей, двойных дверей и т. д. 
Монтаж с помощью забивного инструмента и 2-компонентного клея (например, Araldit, Patex, PUR)
Материал: алюминий

Фреза Размер (мм) Количество Арт. №
Ø 100 × 4 × 22 .............................. 54 × 23 × 4,1 ................................ 50 пар ....................................
  100 пар ..................................
Забивной инструмент для Simplex (для точного позиционирования) ................................................

K20
Фиксирующая ламель

Преимущества и характеристики
Монтажные приспособления для трудно зажимаемых заготовок, таких как бленды, крышки и т. д. 
(поперечины с крючком) 
Применение в комбинации с деревянными ламелями 

Фреза Размер (мм) Количество Арт. №
Ø 100 × 4 × 22 .............................. 60 × 24 × 4,5 ................................ 80 шт........................................
  250 шт. ....................................

145001
145000

145010
145012

166101
166100
166110
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Надежно соединенные детали 
Разборка за считанные секунды 
Полностью скрытое соединение 
Без отверстий | Без колпачков-заглушек | Без шпаклевки | Идеальная эстетичность!

На 60 % большая сила стягивания 
Сила стягивания 250 кг на каждую стяжку  

Еще больше областей применения

Приводной механизм MiniMag Mx2 позволяет соединять детали и разбирать соединение.
Частота вращения аккумуляторного шуруповерта должна составлять 1200 – 1500 об/мин

Еще более прочные соединения магнитной стяжкой!

Аккуратность как при склеивании и гибкость  
как при вкручивании с помощью винтов!
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Invis Mx2 Комплект стяжки Количество Арт. №
C муфтой длиной 14 мм ..........................20 шт. ............................
C муфтой длиной 30 мм ..........................20 шт. ............................
 

Соединительный винт Invis Mx2 длиной 35 мм .............20 шт. ............................
Муфта длиной 14 мм ........................................20 шт. ............................
Муфта длиной 30 мм ........................................20 шт. ............................
Муфта для центральной перегородки толщиной 10–30 мм . 10 шт. ............................
Бита для завертки стяжек .................................... 1 шт. ............................
Гибкий переходник для MiniMag Mx2 ........................ 1 шт. ............................
Насадка для вкручивания длиной 14 мм ......................................................

Сверление отверстий для винтов стяжки Invis Mx2 с помощью… 

…сверлильного кондуктора Rasto или машины с ЧПУ 

1.  Вкрутите соединительный винт  
в высверленное отверстие 

2.  Идеальное ввертывание гаек  
в вертикальном положении  
с помощью насадки для вкручивания. 

3.  Скрытие и стяжка соединений  
с помощью MiniMag Mx2. 

4.  При необходимости соединение можно 
разобрать, изменив направление 
вкручивания на аккумуляторном 
шуроповерте на противоположное.

Быстрая и простая сборка
Экономьте ваше время! 

Муфта длиной 14 мм

Муфта для центральной 
перегородки толщиной 10–30 мм

Комплект стяжки Invis Mx2  
с муфтой длиной 30 мм

Соединительный винт Invis Mx2 
длиной 35 мм

Муфта длиной 30 мм

Комплект стяжки Invis Mx2  
с муфтой длиной 14 мм

Набор MiniMag Mx2Стартовый набор Invis Mx2 

Наборы  Арт. №
Стартовый набор Invis Mx2 (в систейнере) ................. 
– MiniMag Mx2
– Комплект стяжки 20 Invis Mx2 с муфтой длиной 14 мм
–  Сверлильный кондуктор Rasto со сверлом 12 мм,  

регулятор глубины реза, муфта насадки
– Бита для завертки стяжек 
– Гибкий переходник 
– Насадка для вкручивания
Набор MiniMag Mx2 (в картонной упаковке) ................ 
MiniMag Mx2, бита для завертки стяжек

Invis Mx2
Уникальное соединение для самых  
высоких требований к эстетике, 
стабильности и производительности.

6100300

6100301

6012300
6012301
 

6012317
6012312
6012309
6012208
6112205
6100204
6112333 
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Простота сборки и разборки
7. Поставка мебели больших размеров и ее быстрая сборка на месте | 8. Аккуратное крепление ножек столов, быстрая сборка и разборка

9. Быстрая сборка и разборка мебельных изделий на выставках 

Невидимые
4. Установка стеновых панелей с помощью скрытых креплений | 5. Соединение и заделка опорных конструкций без нанесения  

штукатурки на отверстия | 6. Аккуратная стяжка перегородок без использования зажимов

Стяжка
1. Стягивание лакированной мебели с зеркальным блеском без боязни повредить ее | 2. Соединение и стягивание подготовленных деталей 

конструкций без особых усилий. | 3. Предварительная заготовка ступенек лестницы и поручней в мастерской и их быстрая сборка на месте.
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Отверстия для мебельных ручек и рядные отверстия с растром 32 мм

Рядные отверстия 8 и 12 мм путем смещенияРяды отверстий 5 мм с растром 32 мм путем смещения

соединения с перегородкамиУсовидное соединение

Сверление посередине в панелях любой толщины

Сверление посередине в панелях 16 и 19 мм

Так работает Rasto
Точное сверление без измерений или разметки  
на заготовках любой формы!
Rasto основано на использовании позиционирующих штифтов 
как упоров вместо измерения положения отверстий. Отверстия 
всегда точно соответствуют друг другу, так как положение 
позиционирующих штифтов остается неизменным при сверлении 
второй заготовки. Прозрачность Rasto позволяет выполнять 
отличное выравнивание на заготовке или разметке. Примерно 
180 позиционных отверстий практически для любой формы, 
толщины и размера.

Преимущества и характеристики
– Быстрое и точное сверление.
– Отверстия для любой формы заготовки.
– Сверление без разметки и измерений.
– Отверстия для ручек и рядные отверстия с растром 32 мм.
– Идеально подходит для точного сверления соединительных 

элементов и штифтов Invis Mx2.

Rasto
Сверлильный кондуктор выполняет точное 
сверление без измерений или разметки  
на заготовках любой формы и благодаря 
этому идеально подходит для Invis Mx2  
и многих других отверстий.
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Столы

Поручень

Собрать с помощью 
MiniMag Mx2.

Ввернуть муфты.С теми же настройками 
штифтов просверлить 
столешницу.

Вкрутить соединительный 
винт.

Зафиксировать штифты и 
просверлить отверстие для ножек.

Собрать с помощью 
MiniMag Mx2.

Ввернуть муфты.С теми же настройками штифтов 
просверлить отверстие с 
противоположной стороны.

Вкрутить соединительный 
винт.

Зафиксировать штифты  
и просверлить отверстие 
для поручней.

  Арт. №
Сверла по дереву с центрирующим острием для сверлильного кондуктора Rasto:

Ø 5 мм ...............................................................................
Ø 6 мм ...............................................................................
Ø 8 мм ...............................................................................
Ø 10 мм .............................................................................
Ø 12 мм .............................................................................
Соединительная штанга 500 мм, из двух частей  ...................
Фиксирующие винты с резиновыми шайбами ......................  
Насадочная муфта Invis Mx2 для Rasto .................................  
Насадка Invis Mx2 для вкручивания муфты длиной 14 мм ......

Принадлежности  Арт. №
Шаблон с отверстиями для сверлильного кондуктора Rasto ..  
Штифты Ø 5 × 40 для сверлильного кондуктора Rasto ...........
Втулка для сверлильного кондуктора Rasto:

Ø 5 мм ...............................................................................
Ø 6 мм ...............................................................................
Ø 8 мм ...............................................................................
Ø 10 мм .............................................................................
Ø 12 мм .............................................................................
Регулятор глубины реза сверлом для сверлильного кондуктора Rasto:

Ø 5 мм ...............................................................................
Ø 6 мм ...............................................................................
Ø 8 мм ...............................................................................
Ø 10 мм .............................................................................
Ø 12 мм .............................................................................

Применение Rasto
– Столешницы для кухонь – Мебель
– Поручни – Устройство лестниц
– Угловые соединения – Соединения перегородок
– Контуры и профили любого вида – Соединения поверхностей
– Усовидные соединения

Rasto  Арт. №
Базовый набор ...........................................................
Упакован в картонную коробку: 1 прозрачный  
сверлильный шаблон, 4 втулки для сверла Ø 5, 8, 10, 12 мм,  
3 позиционирующих штифта, 1 крепежный винт
Набор Mono ................................................................
Упакован в систейнер: 1 прозрачный сверлильный шаблон, 
4 втулки для сверла Ø 5, 8, 10, 12 мм,  3 сверла по дереву 
 Ø 5, 8, 12 мм, 3 позиционирующих штифта, 1 крепежный винт,  
1 насадочная втулка Invis Mx2, 1 насадка для вворачивания  
Invis Mx2
Набор Duo ...................................................................
Упакован в систейнер: 2 прозрачных сверлильных шаблона,  
8 втулок для сверла, 2  × Ø 5, 8, 10, 12 мм, 3 сверла по дереву  
Ø 5, 8, 12 мм, 6 позиционирующих штифтов, 2 крепежных винта, 
1 соединительная штанга, 1 насадочная втулка Invis Mx2, 
1 насадка для вворачивания Invis Mx2

126005

126001

126002

6160000
6160001

6100065
6100056
6100057
6100067
6100058

6100059
6100063
6100060
6100064
6100061

6100160
6106161
6108060
6110162
6112060
6160601
6560450
6112331
6112330
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Работа с системой 
нанесения клея



71

си
ст

ем
ой

 н
ан

ес
ен

ия
 к

ле
я

Эффективно

«Быстро, насколько возможно» 
Экономия времени: нанесение с помощью правильного наконечника, 
минимальные затраты на очистку.

Преимущества и характеристики

Гениальная система нанесения клея для надежного 
скрепления: экономично, постоянная готовность  
к работе, возможность расширения

«Точно там, где мне надо» 
Улучшение качества: точное нанесение клея в нужном месте,  
оптимальная прочность швов.

«Просто нанести в нужном количестве» 
Оптимизация нанесения клея: установить идеальное количество клея.

ТочноДозируется

4. Очистить наконечник3. Нанести клей2.  Установить необходимый 
наконечник

1.  Устройство, готовое к 
применению

Это работает так
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Заостренный наконечник

Наконечник для ламелей

Наконечник для кромок

Плоский наконечник

Преимущества и характеристики устройств
 для нанесения клея
– Напорный резервуар из нержавеющей стали 

обеспечивает длительный срок службы.
– Минимальные затраты на очистку благодаря удобству 

применения (только пистолетная головка с наконечником).
– Однократной подкачки достаточно для подачи всего 

количества клея 10, 5 или 3 кг (даже по истечении  
длительного времени).

– Полный комплект и готовность к работе в стандартном 
комплекте поставки.

– Возможность расширения.

Преимущества и характеристики клеевого пистолета
– Количество клея регулируется ступенчато.
– Отсутствие капель и исключительное удобство для чистки.
– Байонетное крепление для замены наконечников  

за несколько секунд.
– Удобство сервисного обслуживания.
 
Перерабатываемые виды клея
Тип клея ......................................  клей с физическим связующим 

на водной основе, например 
белый клей (поливинилацетат, 
ПВА)

Вязкость  ..................................... 6000–16 000 мПас
Непригодные виды клея ..............  реакционные клеи 

(полиуретановый (PU) или 
полиуретановый 
износостойкий (PUR), 
секундный клей, 
2-компонентные клеи и т. п.), 
клеи, содержащие 
растворители (эпоксидная 
смола, контактный клей и т. п.)

Технические характеристики
Размер ........................................ LK 3 .................. Ø 210 × 220 мм
 LK 5 .................. Ø 210 × 340 мм
 LK 10 ................ Ø 285 × 410 мм
Емкость ....................................... LK 3 .................................. 3 кг
 LK 5 .................................. 5 кг 
 LK 10 ...............................10 кг
Рабочее давление ............................................................1–5 бар

Устройства  
для нанесения клея 
Устройства для нанесения 
водорастворимого клея

Комплект поставки



73

LK 5

LK 3

LK 5

LK 10

LK 0

LK 100

502003

502005

502010

512200

512210
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LK 0 ручнойLK 100 пневматический

Устройства для нанесения клея 
 
LK 3  Арт. №
Устройство для нанесения клея, в комплекте: шланг, клеевой пистолет и заостренный наконечник ...........................................
 
 
 
 
 
 
 
 
 
LK 5  Арт. №
Устройство для нанесения клея, в комплекте: шланг, клеевой пистолет и заостренный наконечник ...........................................
 
 
 
 
 
 
 
 
 
LK 10  Арт. №
Устройство для нанесения клея, в комплекте: шланг, клеевой пистолет и заостренный наконечник ...........................................
возможность подключения второго шланга

 
 
 
 

Клеевые пистолеты 

Тип Применение Арт. №
LK 0 .............................................. для ручного включения ........................................................................
 
 
 
Тип Применение Арт. №
LK 100 ............................................ для внешнего пневматического управления ..................................................

Комплект поставки
Пластмассовая тара как емкость для клея, емкость для воды для клеевого пистолета,  
4-м шланг Ø 10 мм, клеевой пистолет LK 0, заостренный наконечник, насосный шланг,  
руководство по эксплуатации

Принадлежности: стр. 99

502003

502005

502010

512200

512210
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U-образный 
наконечник

Преимущества и характеристики
– Износостойкость.
– Очень хорошие характеристики скольжения.
– Легко очищаемая поверхность.
– Байонетное крепление для замены наконечников за несколько секунд.

Для кромок

 Размер  Арт. №
Регулируемая щетка ...............................................40–25 мм............................................................................

 60–50 мм............................................................................

Регулируемый наконечник ......................................10–22 мм............................................................................

 23–42 мм............................................................................

 40–62 мм............................................................................

Регулируемый кромочный ролик .............................10–46 мм............................................................................

Заостренный наконечник ..................................................................................................................................

Круглый наконечник ...............................................5/4 × 30 мм ........................................................................

Регулируемый упор (без наконечника) .....................0–25 мм для заостренного и круглого наконечника ...............

Для пазов

 Размер  Арт. №
 b × t
U-образный наконечник, подача клея в паз ..... 4 × 5 мм ...................................................................
  4 × 8 мм ...................................................................

Насадки  
для нанесения клея
Насадки для нанесения клея Lamello 
имеют закаленную поверхность  
с покрытием из твердого анодированного 
алюминия, толщина слоя 3 / 100 мм

512404
512406
512422
512442
512462
512446
512451
512454
512425

513010
513011 
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Для поверхностей

 Размер  Арт. №
Плоский ролик ............................ 180 мм с резиновым валиком ......................................................
Запасной резиновый валик .......... ширина 180 мм ..........................................................................
Кисть .......................................... 50 × 35 мм ..................................................................................
Плоский наконечник ................... 70 мм .........................................................................................
  120 мм .......................................................................................
  180 мм .......................................................................................

Для соединений

 Размер  Арт. №
Наконечник для шкантов ............. Ø 6 × 20 мм .................................................................................
  Ø 8 × 25 мм .................................................................................
  Ø 8 × 32 мм .................................................................................
  Ø 3/8" × 30 мм ............................................................................
  Ø 10 × 30 мм ...............................................................................
  Ø 12 × 40 мм ...............................................................................
  Ø 14 × 40 мм ...............................................................................
  Ø 15 × 45 мм ...............................................................................
  Ø 16 × 45 мм ...............................................................................
Наконечник для шкантов двойной.. Ø * мм, A = 32 мм ........................................................................
Наконечник Lamello..................... Размер 0–20 ...............................................................................
Шпатель ...................................... 70 × 30 × 4 мм .............................................................................
 без подачи клея для индивидуального расположения отверстий
Универсальный шпатель .............. 30 × 100 × 4,5 мм .........................................................................
  50 × 110 × 4,5 мм .........................................................................
Роликовый шпатель ..................... 25 мм .......................................... Ø 7 мм ....................................
  50 мм .......................................... Ø 7 мм ....................................
  50 мм, массив .............................. Ø 7 мм ....................................
  75 мм .......................................... Ø 9 мм ....................................
Запасной ролик ........................... 50 мм .......................................... Ø 7 мм ....................................
 75 мм .......................................... Ø 9 мм ....................................
 25 мм .......................................... Ø 7 мм ....................................
* По вашим данным.  

512602
552610
512605
512607
512612
512618

512801 
512802 
512803
512804
512805 
512806 
512807 
512808 
512809 
512822  
512846
512854  

512870 
512871
512879 
512875 
512876 
512877 
552820
552827 
552831
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Ремонт с помощью  

Minispot-System
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Для заделки дефектов древесины и поврежденных 
мест, таких как смоляные карманы, небольшие сучки, 
трещины или повреждения кромок.

«Испытано на практике и может применяться  
в промышленности» 
–  Простое и быстрое позиционирование благодаря маркировке  

и смотровым отверстиям на фрезерном шаблоне и машинах.
–  Эффективные инструменты и серийное подключение  

к вытяжным установкам.

«Качество, которое окупается  
в краткосрочной и долгосрочной 
перспективе» 
–  Мелкие зубцы делают заделку  

в заготовке невидимой.
–  Заделка «тускнеет», как  

и окружающая ее древесина,  
или же может быть дополнительно 
обработана морилкой, смазана 
маслом или окрашена.

«Ремонт производится очень 
быстро» 
–  Оптимальное крепление накладок 

путем зубчатого сцепления  
с окружающей древесиной.

–  Малое время ожидания  
после склейки, когда можно 
строгать заподлицо.

«Идеальное решение для любой 
ситуации» 
–  Доступны различные накладки  

для поврежденных мест различного 
размера, простые накладки  
и корректирующие стержни 
85–500 мм.

–  Подходящие решения для ремонта 
поверхностей или кромок.

«Где одно соответствует другому» 
–  Все необходимые компоненты, такие как оборудование, 

шаблоны фрезерования, фрезы и накладки, оптимально 
адаптированы друг другу.

Это работает так

Преимущества и характеристики

Эффективно и профессионально 

Аккуратность Быстро Простота и 
универсальность 

Системный подход 

4. Фрезерование заподлицо3. Вставить налкадки Minispot2. Нанести клей в пазы1. Фрезеровка дефектов
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Угловой упор для заделки кромок

Фрезерный шаблон для заделочных 
стержней

Смотровое окно в опорной плите

Простота позиционирования

Преимущества и характеристики
– Точная направляющая с улучшенной поверхностью.
– Простота позиционирования с помощью смотрового окна.
– Фрезерование без соскальзывания благодаря 

противоскользящему покрытию и фиксаторам.
– Контролируемая врезка благодаря рычагу подачи.
– Патрубок для подключения аспирации для удаления стружки.

Технические характеристики
Мощность ......................................... 1000 Вт

Исполнение ...................................... 230 В

Частота вращения.............................. 10 000 об/мин

Макс. ширина фрезерования .............. 20 мм 

Масса ............................................... 4,4 кг

Minispot G20 S2  Арт. №
Упакован в картонную коробку .................................................

Комплект поставки
Машина (без фрезы), включая: 

набор инструментов, руководство по эксплуатации 

Принадлежности  Арт. №
Угловой упор для заделки кромок ............................................

 для G20 S2

  для фрезерования пазов Minispot на кромках 

(используется с 2005 года выпуска)

Фрезерный шаблон для 85-/250-/500-мм заделочных стержней .. 

 для G20/G20 S2/G2A 

Заделочные стержни: стр. 82–83
Принадлежности: стр. 100

G20 S2
Фрезер Minispot для фрезерования 
пазов Minispot размером 2, 4, 22, 20

111750 

121755

121702



79

Ре
м

он
т

Сдвижная крышка

Ремонт в фальце

Смотровое окно в опорной плите

Фронтальная пластина  
с противоскользящим покрытием

Преимущества и характеристики
– Точная направляющая с улучшенной поверхностью.
– Простота позиционирования с помощью смотрового окна.
– Фрезерование без соскальзывания благодаря 

противоскользящему покрытию. 
– Сдвижной кожух фрезы для фрезерования на кромке фальца.
– Подключение аспирации для удаления стружки.

Технические характеристики
Мощность ......................................... 780 Вт

Исполнение ...................................... 230 В

Частота вращения.............................. 10 000 об/мин

Фреза ............................................... HW-фреза Minispot, размер 2

Макс. ширина фрезерования .............. 8 мм

Масса ............................................... 3,1 кг

Minispot G2A  Арт. №
Упакован в картонную коробку .................................................

Комплект поставки
Станок, в комплекте:

HW-фреза, набор инструментов, руководство по эксплуатации

Принадлежности  Арт. №
Фрезерный шаблон для 85-/250-/500-мм заделочных стержней ..

 для G20/G20 S2/G2A 

Заделочные стержни: стр. 82–83
Принадлежности: стр. 100

G2A
Фрезер Minispot для фрезерования 
пазов Minispot размером 2

111702 

121702
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Этап 4  
Отрезка заделочной накладки

Этап 3  
Фрезерование профиля

Этап 2  
Фрезерование профиля

Этап 1  
Деревянная деталь 72 × 25 × 10 мм, 
заготовка

Преимущества и характеристики
– Заделка может быть изготовлена из той же деревянной детали, 

что и заготовка.
– Заделка по цвету и поверхностной структуре соответствует 

вашей заготовке. 
– Заделка при необходимости возможна сразу.

Технические характеристики
Мощность .............................250 Вт/500 Вт
Исполнение ..........................230 или 120 В
Частота вращения..................18 000 или 25 000 об/мин
Инструменты .........................HW-профильная фреза Z2
 HW-отрезная фреза 100 × 2,4 × 22 мм 
Масса ...................................9,3 кг

Patchmaker 2  Арт. №
Упакован в картонную коробку .......................................

Комплект поставки
Станок, в комплекте: 
HW-профильная фреза и отрезная фреза, шланги для  
аспирации с подключением, набор инструментов,  
руководство по эксплуатации

Принадлежности: стр. 100

Patchmaker 2
Фрезер для изготовления вставок 
для отдельных заделок, размер 2,  
из одной заготовки 72 × 25 × 10 мм.

111600
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Удобство обращения

Вставки из нержавеющей стали

Точная регулировка высоты 
фрезерования

Рез протяжкой

Преимущества и характеристики
– Уникальная геометрия фрезерования обеспечивает 

протяжной рез для работ без вырывов.
– Малое давление реза, отсутствие заноз на конце кромок.
– Отличное качество реза, в том числе и поперек волокон.
– Высота фрезерования регулируется шагами 0,035 +/- 0,7 мм.
– Эргономичные выключатели и ручки.
– Оптимизация затрат при использовании инструментов 

благодаря их износостойкости.
– Вставка из нержавеющей стали в опорной плите  

для минимального износа.
– Патрубок для подключения аспирации для удаления стружки.

Технические характеристики
Мощность .............................1000 Вт
Исполнение ..........................230 или 120 В
Частота вращения..................10 000 об/мин
Инструмент ...........................  фрезерная головка  

с 3 HW-поворотными ножами
 45 × 12 × 1,5 мм 
Ширина реза .........................45 мм
Высота реза ...........................3 мм
Масса ...................................4,1 кг

Plano 45 S2  Арт. №
Упакован в картонную коробку .......................................

Комплект поставки
Станок, в комплекте: 
набор инструментов, руководство по эксплуатации

Принадлежности: стр. 102

Plano 45 S2
Машина для фрезерования 
заподлицо выступающих  
из поверхности деревянных деталей, 
таких как заделка Minispot, круглая 
заделка и заделочные стержни.

111851
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Тип древесины Размер 2 Размер 2 Размер 4 Размер 20
 100 шт. 500 шт. 200 шт.  160 шт.
 Арт. № Арт. № Арт. № Арт. №
Ель 1 .........................................
Ель натуральная 2 .....................
Ель северная 3 ..........................
Ель неклееная ..........................
Сосна/сосна лесная 1 ................
Сосна/сосна лесная, северная 3 
Бук натуральный ......................
Лиственница ............................
Пихта белая .............................
Бук пропаренный .....................
Лиственница сибирская ...........
Дуглас/лжетсуга .......................
Дуб ..........................................
Красное дерево .......................
Орех .......................................

Большая коробка  1500 шт.  500 шт.
Ель .............................................
Лиственница ...............................
Сосна/сосна лесная .....................

Промышленная упаковка  7000 шт. 200 шт. 2500 шт.
Ель .............................................
Ель натуральная 2 ........................
Ель северная 3 .............................
Сосна/сосна лесная .....................

Заделка кромок  Размер 20K 
  55 шт. 850 шт.
Ель .............................................
Лиственница сибирская ...............
*  Поставляются со склада/все прочие изделия поставляются по заказу в различных размерах,  

срок поставки коробки на 100 шт. составляет ок. 1–2 недель/всех других коробок — ок. 2–5 недель.
Товары, поставляемые не со склада, не могут быть приняты обратно.

Другие виды древесины 

Абаши 
Клен 
Кедр европейский 
Береза 
Груша 
Бразильское красное дерево 
Сосна виргинская 
Ольха 
Ясень 
Фрамире 
Канадская ель 
Хлорофора 
Каштан 
Вишня 
Лиственница, натуральная/ пиленая 
Липа 
Красное дерево 
Мербау 
Тополь 
Сосна желтая 
Рамин 
Красный кедр 
Красный дуб 
Красная ольха 
Махагони 
Зипо 
Тик 
Вяз 
Белый дуб

1  Смешанный, тонкослойный/
крупнослойный.

2 Пиленый/тонкослойный/светлый. 
3 Крупнослойный/светлый.

Заделка

Вставки Minispot
Для заделки дефектов древесины и поврежденных мест

Профиль Размер Ширина, Высота, Длина, Количество 
  мм мм мм в упаковке

............................... 2 .................... 8 .....................13 ...................... 69 ..................... 500

............................. 20 .................. 20 .....................11 ...................... 65 ..................... 160

...........................20 K .................. 20 .....................17 ...................... 81 ....................... 55

............................. 22 .................. 15 .....................13 ...................... 69 ..................... 200

............................... 4 .................. 15 .....................20 ...................... 81 ..................... 200

Сведения о размерах изделий и видах дерева, если они не указаны в списке, предоставляются по запросу. 

15 0002 K100 ..........15 0002* .......... 15 0004 ..........15 0020*
15 0102 K100 ..........15 0102* ..................................15 0120
15 0202 K100 ..........15 0202* ..................................15 0220*
15 0002U K100 ........15 0002U .................................15 0020U
15 0302 K100 ..........15 0302* ..................................15 0320
15 0402 K100 ..........15 0402* .......... 15 0404 ..........15 0420*
15 0702 K100 ..........15 0702* ..................................15 0720
15 0802 K100 ..........15 0802* ..................................15 0820*
15 1102 K100 ..........15 1102* ..................................15 1120
15 1602 K100 ..........15 1602* ..................................15 1620
15 5202 K100 ..........15 5202* ..................................15 5220
15 2902 K100 ..........15 2902....................................15 2920
15 3002 K100* ........15 3002* ..................................15 3020
15 3202 K100 ..........15 3202* ..................................15 3220
15 3502 K100 ..........15 3502

.................................15 0002J* ................................15 0020J

.................................15 0802J ..................................15 0820J

.................................15 0302J ..................................15 0320J

.................................15 0002I* ......... 15 0004I .........15 0020I

.................................15 0102I

.................................15 0202I...................................15 0220I

.................................15 0302I...................................15 0320I

.................................15 0023............ 15 0023I

.................................15 5223............ 15 5223I
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Содержимое одной упаковки: ..............Ø 10 мм 100 шт., Ø 15 мм 100 шт., Ø 20 мм 150 шт.,  

 Ø 25 мм 100 шт., Ø 30 мм 50 шт.

 Вставки для заделки сучков и торцовые пробки

Вставки для заделки сучков Ø 10 мм Ø 15 мм Ø 20 мм Ø 25 мм Ø 30 мм Ø 35 мм
Коробки по 250 шт. Арт. № Арт. № Арт. № Арт. № Арт. № Арт. №
Ель .................  ............
Сосна/сосна лесная ..  ............
Лиственница ...  ............

Вставки для зад. сучков, сорт. Арт. №
Ель .................  ............
Сосна/сосна лесная ..  ............
Лиственница ...  ............

Торцовые пробки Ø 10 мм Ø 15 мм Ø 20 мм Ø 25 мм Ø 30 мм Ø 35 мм 
Коробки по 1 кг Арт. № Арт. № Арт. № Арт. № Арт. № Арт. №
Ель .................  ............
Лиственница ...  ............
* Поставляются со склада/все прочие изделия поставляются по заказу в различных размерах, срок поставки 1–3 недели.

Вставки Minispot

Multibox Количество Размер Арт. №
С сортированными вставками Minispot .....12 x 50 шт......................... 2 ............................................
Бук, дуб, ясень, ель, сосна лесная, канадская ель, вишня, лиственница, 
красное дерево, орех, махагони, пихта белая

Ремонтные стержни

Тип древесины Размер Длина  Количество, Арт. №
  85 мм 250 мм 500 мм шт.
Ель ....................... 2 ...........85 мм ........................................................... 500 ................................
   250 мм ................................... 100 ................................
    500 мм ............. 100 ................................
Ель ....................... 22 .........250 мм ......................................................... 50 .................................
    500 мм ............. 50 .................................
Ель  ....................... 20 .........85 мм ........................................................... 220 ................................
   250 мм ................................... 45 .................................
    500 мм ............. 45 .................................
Сосна/сосна лесная ........ 2 .................................250 мм ................................... 100 ................................
    500 мм ............. 100 ................................
Лиственница сибирская ... 20 .........85 мм ........................................................... 220 ................................
   250 мм ................................... 45 .................................
    500 мм ............. 45 .................................

Промышленная упаковка
Тип      Размер  Длина **  Количество, Арт. №
древесины   250 мм 500 мм шт.
Ель  ....................... 20 ...............................250 мм ................................... 900 ................................
    500 мм ............. 630 ................................
Сосна .................... 20 ...............................250 мм ................................... 900 ................................
    500 мм ............. 630 ................................
Лиственница ......... 20 ...............................250 мм ................................... 900 ................................
    500 мм ............. 630 ................................
** Номинальная длина = ход перемещения.

Содержимое одной упаковки:  Ø 10 мм 100 шт., Ø 15 мм 100 шт., Ø 20 мм 150 шт.,  

Ø 25 мм 100 шт., Ø 30 мм 50 шт.

15 7010* .......... 15 7015* ..........15 7020* ..........15 7025* .......... 15 7030* ..........15 7035*
15 7110 ............ 15 7115 ............15 7120 ............15 7125 ............ 15 7130 ............15 7135
15 7210 ............ 15 7215 ............15 7220 ............15 7225 ............ 15 7230 ............15 7235

15 7050 
15 7150
15 7250

15 7010Q ......... 15 7015Q .........15 7020Q .........15 7025Q ......... 15 7030Q .........15 7035Q
15 7210Q ......... 15 7215Q .........15 7220Q .........15 7225Q ......... 15 7230Q .........15 7235Q

156580

15 0002L08
15 0002L25
15 0002L50
15 0022L25
15 0022L50
15 0020L08
15 0020L25
15 0020L50
15 0302L25
15 0302L50
15 5220L08
15 5220L25
15 5220L50

15 0020IL25
15 0020IL50
15 0320IL25
15 0320IL50
15 0820IL25
15 0820IL50

.

.

.

.

.

.
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Ремонт окон с помощью 

Tanga Delta
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Щадящий ремонт окон ради наших клиентов

4. Установить новое окно3. Вынуть окно2. Отделить со всех сторон1. Распаковка машины

Аккуратный разрез в дереве,  
камне и плитке без повреждения 
окружающих деталей.

Полностью отделить, когда Tanga 
Delta S2 находится в углу.

Легкость хода стоек, опорная плита 
мгновенно оттягивается в исходное 
положение благодаря сильной 
пружине.

Всего 5,4 кг при мощности 1600 Вт!

Идеальный отвод воздушного 
потока уменьшает 
пылеобразование

Глубина реза до 68  мм.Мощный двигатель 1600 Вт  
с идеальным соотношением  
массы и мощности.

Это работает так

Преимущества и характеристики

Высокое качество Рез по углу

НадежноПлоская облегченная конструкция Малое количество 
пыли

Только один рез Высокая подача
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Tanga Delta S2 Tanga Delta H

Tanga Delta S2 Tanga Delta H

Ре
м

он
т 

ок
он

Применение
– Аккуратно демонтировать старое окно.

– Вырезать оконный откос для более широкого окна.

– Выполнить вырезы для отлива.

– Вырезать проем в стене.

– Вырезать гипсокартонную облицовку без пыли.

Технические характеристики
Мощность ...................................1600 Вт

 С электронной защитой от перегрузки

Исполнение ................................230 В 

Частота вращения........................7700 об/мин

Высота реза .................................6 мм (ширина шва)

Масса .........................................5,4 кг

Tanga Delta S2 
Алмазный отрезной круг ..............Ø 180 × 2,6 × 22 мм 

Глубина реза ...............................регулируется плавно 0–58 мм

 (опция: 0–68 мм с помощью 

 отрезного круга 200 мм)

Tanga Delta H 
HW-отрезная фреза .....................Ø 200 × 2,4 × 22 мм 

Глубина реза ...............................регулируется плавно 0–68 мм 

В деревянном ящике  Арт. №
Tanga Delta S2 ..........................................................................

Tanga Delta H..............................................................................

Комплект поставки
4-м аспирационный шланг, набор инструментов, защитные очки 

Tanga Delta S2: Алмазный отрезной круг (Арт. № 132519)

Tanga Delta H: HW-отрезная фреза (Арт. № 132322)

Принадлежности: стр. 101

Фрезерование уплотнения дверей 
с фальцевым упором

Укорачивание дверей

Резание оконной рамы

Основание для угловой резки

Резание в стене с облицовочной плиткой

Рез по откосам

Вырез для отлива

Рез под углом 45° до угла

Преимущества и характеристики
– Легкость хода стоек обеспечивает долговечность, несмотря на жесткие 

условия ежедневной эксплуатации по резке камня и штукатурки.

– Быстрая замена основания с креплением на защелках. 

Tanga Delta S2 — разрез откоса
– Алмазный отрезной круг для штукатурки, обожженного кирпича, плитки.

– 2 основания для прямого резания и отрезки углов.

Tanga Delta H — разрез рамы окна
– HW-отрезная фреза для деревянных рам.

– 1 основание для прямого резания.

Tanga Delta
Быстрый, эффективный демонтаж  
старых оконных рам

Ре
м

он
т 

ок
он

Tanga с фальцевым упором

111553
111560
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Преимущества и характеристики
– Для минимальной ширины швов 4–8 мм.
– Быстрая регулировка по высоте с помощью поворотной  

ручки шагами по 1/10 мм.
– Фронтальная пластина из пластмассы для легкого  

скольжения по потолку и по полу.
– Для ремонта древесины может оснащаться фрезой Minispot.

Применение
– Декоративные швы в потолках.
– Различные продольные и поперечные разрезы.
– Деформационные швы в полах.
– Применение для ремонта древесины  

(с фрезой Minispot, арт. № 132217).

Технические характеристики
Мощность ................................... 1050 Вт
Исполнение ................................ 230 В 
Частота вращения........................ 10 000 об/мин
HW-отрезная фреза ..................... Z20, Ø 100 × 2,4 × 22 мм 
Ширина шва .................................. 4—8 мм (1/10 на растр) 
 или больше при подкладке
Глубина реза ............................... регулируется плавно 0—20 мм 
Масса ......................................... 3,5 кг

Variocut  Арт. №
В деревянном ящике ......................................................

Комплект поставки
Станок, в комплекте: 
HW-отрезная фреза, набор инструментов,  
руководство по эксплуатации

Принадлежности: стр. 101

Дополнительная опция: ремонт 
древесины

Деформационные швы

Декоративные швы

Быстрая регулировка высоты 
4–8 мм

Variocut
Фрезы для декоративных  
швов и паркетные фрезы  
для ширины шва от 4 до 8 мм

111450
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Обработка кромок  

с помощью Profila
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Не требуется специальных фрез. Установить имеющуюся фрезу.  
Машина поставляется с цанговым зажимом Ø 6 и 8 мм.

Независимо от того, изгиб внутрь или наружу, прямая или искривленная 
кромка. Независимо от того, выступает ли кромка или материал покрытия.

Преимущества и характеристики

Отсутствие дрожанияПлавная точная настройка

Все стандартные фрезы

Большая опорная пластинаПеременное открытие инструмента

Все формы, любое применение

Кромочная фреза со многими комплектующими  
для универсального применения

Большая опорная пластина Ø 100 мм со скользящим  
покрытием обеспечивает стабильное прилегание.

25 или 34 мм, в зависимости от размера фрезы.

Вырез для выступающих кромок позволяет осуществлять ведение  
машины по поверхности в вертикальном положении и таким образом 
предотвращает дрожание.

Путем простого вращения гайки. Опорная пластина всегда на 100 % 
зафиксирована под правильным углом и исключительно стабильна.
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Profila E plus
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Закругление кромок

Комплект поставки
Станок, в комплекте: 
HW-закруглительная фреза Z2, радиус 2 мм (хвостовик 8 мм), 
цанговый зажим 8 и 6 мм, набор инструментов, руководство  
по эксплуатации, насадка для подключения вытяжки

Принадлежности: стр. 102

Profila E plus  Арт. №
Profila E plus, опорная пластина с вырезом ......................

Profila Pro plus  Арт. №
Profila Pro plus, опорная пластина с вырезом ................... 

Технические характеристики
 Profila E plus Profila Pro plus 
Мощность ...................................740 Вт ..........................400 Вт
Исполнение ................................230 В
Частота вращения........................25 000 об/мин ..............22 000 об/мин
Опорная пластина .......................Ø 100 мм с отверстием 34 мм, редукционная вставка 25 мм
Масса .........................................1,8 кг ...........................1 кг
Расход воздуха ................................................................180 л/мин
Рабочее давление ............................................................макс. 6,5 бар
Подсоединение сжатого воздуха ......................................¼" NPT

Насадка для подключения 
вытяжки

Profila Pro plus (пневматиечская) 
Легкая и удобная, всего 1 кг

Profila E plus (электрическая) 
Может применяться в любой 
мастерской, эргономичная 
конструкция

 
Фрезерование заподлицо  
или закругление кромок

 
Фрезерование заподлицо  
или закругление кромок

Преимущества и характеристики
– Простая и плавная точная регулировка глубины 

фрезерования путем вращения опорной пластины.
– Пригодна для всех стандартных фрез.
– Малое переменное отверстие для инструмента 25 или 34 мм.
– Специальное покрытие предотвращает появление следов 

обработки на заготовке.
– Большая опорная пластина.
– Высокая частота вращения обеспечивает аккуратное резание  

с высоким качеством.

Profila E plus, Profila Pro plus
– Вырез в опорной плите позволяет выполнять обработку 

выступающих кромок с наложением на поверхность  
вместо кромок, предотвращает дрожание и позволяет 
выполнять обработку изогнутых заготовок.

– Пригодна для обработки выступающих кромок из ПВХ.

Profila
Станок для фрезерования профильных  
кромок с электрическим или пневматическим 
двигателем для фрезерования заподлицо, 
снятия фасок и закруглений кромок даже  
на криволинейных заготовках

111962K

111964
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Точная регулировка высоты 
фрезерования

Параллельный упор для плит  
с покрытием

Работа без вырывов поперек 
волокон древесины

Закругленная опорная плита

Эффективное и чистое строгание 
заподлицо

Преимущества и характеристики
– Закругление на опорной плите для увеличения 

маневренности, т. е. идеально подходит для применения  
на обклеенных со всех сторон плитах.

– Новинка: шкала на фрезе для регулировки  
параллельного упора.

– Уникальная геометрия фрезерования обеспечивает 
протяжной рез для работ без вырывов.

– Малое давление реза, отсутствие заноз на конце кромок.
– Отличное качество реза, в том числе и поперек волокон.
– Высота фрезерования точно регулируется шагами  

0,035 +/- 0,7 мм.
– Скользящая линейка предотвращает опрокидывание  

на поверхность.

Технические характеристики
Мощность ................................... 1000 Вт
Исполнение ................................ 230 или 120 В
Частота вращения........................ 10 000 об/мин
Инструмент ................................. фрезерная головка с тремя 
 HW-поворотными
 ножами, 45 × 12 × 1,5 мм 
Высота фрезерования ..................  регулируется шагами 
................................................... 0,035 ± 0,7 мм.
Ширина реза ............................... 45 мм
Высота реза ................................. 3 мм
Масса ......................................... 4,3 кг

Cantex Ergo  Арт. №
В систейнере .................................................................

Комплект поставки
Станок, в комплекте: 
набор инструментов, руководство по эксплуатации

Принадлежности  Арт. №
Параллельный упор для Cantex Ergo/S2 ................................
Для эффективного фрезерования заподлицо 
приклеенных деталей на материале с поверхностью 
из синтетической смолы (покрытые плиты). 
Предотвращает резание готовых покрытых поверхностей!

Принадлежности: стр. 102

Cantex Ergo
Высокоточная фрезеровальная 
машина для высококачественного 
фрезерования заподлицо кромок 
массивной древесины.

111857

121290



94

П
ри

на
дл

еж
но

ст
и/

за
па

сн
ы

е 
ча

ст
и

Принадлежности/
запасные части 



95

П
ри

на
дл

еж
но

ст
и/

за
па

сн
ы

е 
ча

ст
и



96

335282

271945

131506

125344

251993

125345

335382

45°

90°

°

0°°

П
ри

на
дл

еж
но

ст
и/

за
па

сн
ы

е 
ча

ст
и

Сверлильный шаблон P-System  Арт. №
Сверлильный шаблон P-System, сверло в комплекте, от 22,5° ...........................................................
для всех соединительных деталей Clamex P (P-10, P-14, P Medius 14/10)
Уголок для сверлильного кондуктора ..................................................................................................
Сменная ламель P-10 ...........................................................................................................................
Сменная ламель P-14 ...........................................................................................................................

Сверлильный кондуктор P-System длинный  Арт. №
Сверлильный кондуктор для толстых заготовок 100 мм, (P-14, P Medius 14/10), сверло прилагается .......................

Сверло   Арт. №
Спиральное сверло Ø 6 мм с центрирующим острием, для стандартного сверлильного кондуктора ...............
Спиральное сверло Ø 6 мм с центрирующим острием, для длинного сверлильного кондуктора .....................
Регулятор глубины для сверла Ø 6 мм .....................................................................................................

Монтажный инструмент Clamex P  Арт. №
Для любых углов, быстрый и гибкий, 6-кантовый 4 × 30 мм, длина 290 мм. ... ..............................................

Шестигранный штифтовый ключ  Арт. №
4 мм, 75 × 55 мм .............................................................................................................................
4 мм, 120 × 50 мм ............................................................................................................................

Систейнер II T-loc   Арт. №
С двумя отделениями .....................................................................................................................

Колпачки, 100 шт.
90° Арт. №  Арт. №
RAL 9010, белый .................... RAL 9002, серовато-белый ...
RAL 9011, черный .................. RAL 7035, светло-серый .......
RAL 1014, дуб/сосна .............. RAL 7040, оконно-серый ......
RAL 1011, бук ........................ RAL 7031, серовато-голубой 
RAL 8007, коричневый ...........
RAL 8017, темно-коричневый 

45° Арт. №  Арт. №
RAL 9010, белый ...................  RAL 1011, бук ......................
RAL 9011, черный .................  RAL 8017, коричневый .........
RAL 1014, дуб/сосна .............  RAL 7022, антрацитовый ......

Принадлежности/Clamex P

125344

255250
255251
255252

125345

131506
131508
255243

251993 

271945 
271945A 

331565V 

335285 
335286
335287
335288

335383
335384
335388

335280 
335281
335282
335283
335284 
335289

335380
335381
335382
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Принадлежности/P-System

Монтажный инструмент Divario P-18  Арт. №
Монтажный инструмент Divario P-18 для крепления в заготовке .......................................................

Divario P-18, металлический шаблон для разметки, с разметочным штифтом
Шаблон для разметки, в комплекте сверло с центрирующим острием и поворотным 
регулятором глубины для точного сверления отверстий Divario вручную .........................................

Divario P-18, пластмассовый шаблон для разметки, разметка карандашом Арт. №
Шаблон для разметки отверстий Divario карандашом ...

 

Tenso P-14, инструмент для вдавливания  Арт. №
Инструмент для вдавливания для стягивания Tenso P-14 ..................................................................
 
 
 
 
P-System фреза для пазов, Ø 100 × 7 × 22 мм  Арт. №
Z3, DP (алмаз) ............................................................. для Zeta (P-System) ..................................

P-System фреза для пазов, Ø 100 × 7 × 22 мм  Арт. №
Z3, HW ....................................................................... для Zeta (P-System) ..................................

 

Угловой упор для Zeta P2, Top 21, Classic X  Арт. №
Для стабилизации пазовально-фрезерной машины в вертикальном положении,
идеально подходит для тупых усовидных соединений .....................................................................
 
 

Проставка для пазовально-фрезерной машины  Арт. №
5 мм, алюминий для 18-мм плит ................................... для Top 21/Zeta/Classic ............................
2 мм, пластмасса для 16-мм плит .................................. для Top 21/Zeta/Classic ............................
4 мм, пластмасса для усовидных соединений ............... для Top 21/Zeta/Classic ............................

125500

125510

125511

145430

132140

132141

251044

253027
253023
253026
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Применение отрезных фрез для резки декоративных швов

Classic C2, C3, 3S Pa

Top 20, S2, S3, S4, 
Top 21

Принадлежности/система Lamello

HW-фреза для пазов, Ø 100 × 4 × 22 мм  Арт. №    
Z2 + V4 подрезная фреза, 4 NL, ступица........................ для Zeta, Top 20, Top 21, Classic ...............
Z6 (3 + 3), сменный зуб без ступицы с дистанционной шайбой .......для Classic ................................................
Потайные винты M4 × 8, Torx ..........................................................................................................

HW-фреза для пазов, Ø 78 × 3 × 22 мм  Арт. № 
 Z4, 4 NL, со ступицей для деревянной ламели H9 ......... для Zeta, Top 20, Top 21, Classic ...............

HW-фреза для вырубки с поворотом, Ø 100 × 4 × 22 мм Арт. №   
Z2 + V2, 4 NL со ступицей ............................................ для Zeta, Top 20, Top 21, Classic ...............
Z4 + V4, 4 NL без ступицы с дистанционной шайбой ..... для Zeta, Top 20, Top 21, Classic ...............
Комплект для вырубки с поворотом по 4 шт. ................ для арт. № 132001 ....................................
Потайной винт M4 × 8, Torx ......................................... для арт. № 132001 ....................................
Шестигранный штифтовый ключ 4 мм длинный  ............ для арт. № 132001 ....................................
Комплект для очистки по 10 шт. ................................... для арт. № 132130 ....................................
Комплект подрезной фрезы по 10 шт. .......................... для арт. № 132130 ....................................
Комплект для вырубки с поворотом, 4 подрезных фрезы + 4 очистных зуба для арт. № 132130 ....................................
Винт ........................................................................... для арт. № 132130 ....................................
Ключ Torx ................................................................... для арт. № 132130 ....................................

HW-фреза для вырубки с поворотом, Ø 100 × 8 × 22 мм  Арт. №
(соединительные элементы Clamex S)   
Z4 + V4, 4 NL ............................................................... для Top 20, Top 21, Classic  .......................
Комплект из 10 шт., подрезная фреза ........................... для арт. № 132108 ....................................
Комплект из 10 шт., очистной зуб ................................. для арт. № 132108 ....................................
Комплект для вырубки с поворотом, 4 подрезных фрезы + 4 очистных зуба для арт. № 132108 ....................................

Ползунок, для защиты стены и машины Арт. №
Начиная с 1999 года выпуска ....................................... для Experta, Classic C2, C3 ........................
 Top 20, S, S2, S3, S4, Top 21, Zeta

HW-отрезные фрезы для декоративных швов, Ø 100 × 2,4 × 22 мм Арт. №  
Z20, 4 NL, 2 дистанционные шайбы .............................. для Zeta, Top 20, Top 21, Classic ...............

Принадлежности для отрезных фрез  Арт. №
Дистанционная шайба, 40 × 22 × 1 мм со вспомогательными отверстиями . для Zeta, Top 20, Top 21, Classic ...............
Фланец M8  ................................................................ для Classic ................................................
 
Clamex S, сверлильный кондуктор  Арт. №
Clamex S, сверлильный кондуктор 30–150°, (60 мм) сверло прилагается ............................................

Монтажный комплект Clamex S  Арт. №
Сверлильный кондуктор для 30–150°, включая спиральное сверло ..................................................
и HW-фреза для вырубки с поворотом 8 мм (132108) .....  для пазовально-фрезерной 
  машины Lamello
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LK 3, LK 5, LK 10   Арт. №
Сервисная тележка LK ................................................................................................................
Мобильная станция для устройства для нанесения клея LK 10, LK 5 и LK 3
 – Регулируемая подвесная штанга
 – Включая сервисный ящик с ручкой для переноски, крышкой 
  и незакрепленной проволочной корзиной для укладки 
  наконечников, емкость 3 л (533255)
 – Размер 410 × 410 × 850 мм

LK, роликовая тележка ..............................................................................................................
Тележка для устройства для нанесения клея LK 5 и LK 3:
 – На 4 роликах, с ручкой для толкания
 – В комплекте резервуар для воды и крюк для подвески шланга
 – Размер 254 × 254 × 820 мм
LK, подножка на роликах ...........................................................................................................
Для подтягивания шланга для LK 5 и LK 3
 – Углубленная опорная поверхность для надежного удержания
   устройства для нанесения клея
 – Размер 254 × 254 мм

   Арт. №
Подключение .............................. 3/4" для водопроводного крана .................................................
  US для водопроводного крана ....................................................
Чистящая щетка ........................... Ø 40 × 100 мм.............................. длина 340 мм ..........................
  Круглая Ø 6 мм ............................ длина 340 мм ..........................
Сервисный ящик ......................... емкость 3 литра с проволочной корзиной ...... для 533205 .............................
Резервуар для воды в комплекте .. внутренний Ø 60 × 90 мм ............................................................
  Внутренний 134 × 60 × 60 мм ......................................................
Распределитель ........................... для дополнительных 2–3 шлангов ...............................................
Соединитель ............................... с наружной резьбой .................... M8 .........................................
  С двумя винтами ......................... M4 × 10 ..................................
 Соединительный элемент для круглого наконечника и заостренного наконечника ..............
Шланг установлен ....................... Ø 10 × 4000 мм, стандарт ............................................................
 Ø 13 × 4000 мм, для большого количества клея ............................
Шланг ......................................... Ø 10 мм по метражу ....................................................................
  Ø 13 мм по метражу ....................................................................
Монтажный комплект шлангов ..... Ø 10 мм .....................................................................................
 Ø 13 мм .....................................................................................
Пустая емкость ............................ включая крышку с одним отверстием .......... 3 кг, ........................................
 включая крышку с одним отверстием .......... 5 кг, ........................................
 включая крышку с двумя отверстиями......... 10 кг ......................................
Защелкивающаяся крышка ........... без отверстия для пустой емкости 5 кг ........................................
Резьбовая пробка ........................ без отверстия для пустой емкости 10 кг ......................................
Держатель с 2 винтами для роликового шпателя .............................................................................
Шланг для накачки.........................................................................................................................

Dosicol/Minicol/Servicol   Арт. №
Резервуар для клея с дозирующим насосом .... для Dosicol ...............................................................................
Дозирующий насос в комплекте ... для Dosicol ...............................................................................
Крышка для резервуара для клея . для Dosicol ...............................................................................
Цоколь ........................................ для Dosicol ...............................................................................
Резервуар для воды  .................... для Dosicol ...............................................................................
Адаптер для наконечников LK ...... для Dosicol ...............................................................................
Резервуар для клея ...................... для Minicol/Servicol .................................................................
Цоколь из массивной древесины .. для Minicol ...............................................................................
Пластмассовый цоколь  ............... для Servicol ..............................................................................

Принадлежности/система нанесения клея

533205

533204

533201

533250
533251
533252
533253
533255
533260
533261
533238
533230
533240
583208
533215
533216
553210
553213
533222
533223
533224
533225
533226
553205
553224
552822
552029

287012
287013
337001
287010
337040
533232
335510
285515
335513
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HW-фреза для ремонтных машин древесины Lamello  Арт. №
100 × 8 × 22 мм, Z4, 4 NL ..........................................................для заделок Minispot .......................
(подходит ко всем пазовально-фрезерным машинам Lamello) Размер 2

100 × 15 × 22 мм, Z4 ................................................................для заделок Minispot .......................
 Размер 22

100 × 15 × 22 мм, Z4 ................................................................для заделок Minispot .......................
 Размер 4

100 × 20 × 22 мм, Z4 ................................................................для заделок Minispot .......................
(наша рекомендация) Размер 20
100 × 20 × 22 мм, Z2 с профильной резкой ...............................Размер 20 .....................................
Профильная резка для арт. № 132220 .......................................Размер 20 .....................................

HW-отрезная фреза Z20   Арт. №
Ø 100 × 2,4 × 22 мм .................................................................для Patchmaker 2, .........................
 Patchmaker 20, Variocut
Ø 100 × 2,4 × 22 мм с 2 дистанционными шайбами ....................для Patchmaker 2, .........................
 Patchmaker 20, Variocut

Профильная фреза HW Z2   Арт. №
Хвостовик Ø 8 мм ...................................................................для Patchmaker 2 ..........................

Профильная фреза HW Z2 + 2  Арт. №
Ø 80 × 29 × 20 мм ....................................................................для Patchmaker 20
 для 1 × размер 20.........................
 для 2 × размер 2 ...........................

Принадлежности/ремонт

132217
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132301

132350

131600

131620
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HW-отрезные фрезы
Ø 200 × 2,4 × 22 мм (глубина резания 68 мм) для Tanga Delta Арт. №
Z12, 4 NL .......................................................................................................................................
Z24, 4 NL .......................................................................................................................................
Z24, 4 NL, повышенная устойчивость к винтам, высокая мощность резания .......................................
Z24 специальная, 4 NL, пригодна только для погружной врезки .......................................................
Потайной винт M4×8 для отрезных фрез .........................................................................................

Ø 200 × 2,2 × 22 мм (глубина резания 68 мм) для Tanga Delta Арт. №
Z32, для алюминиевых окон ...........................................................................................................

Ø 180 × 2,4 × 22 мм (глубина резания 58 мм) для Tanga Swiss, 1811, Dia Арт. №
Z12, 6 NL .......................................................................................................................................
Z24, 6 NL .......................................................................................................................................
Z24 специальная, 6 NL, пригодна только для погружной врезки .......................................................

Ø 150 × 2,4 × 22 мм (глубина резания 45 мм) для Tanga 150, 1511 Арт. №
Z12, 6 NL .......................................................................................................................................
Z24, 6 NL .......................................................................................................................................
Z26 специальная, 6 NL, пригодна только для погружной врезки .......................................................

Алмазный отрезной круг
Ø 200 × 2,6 × 22 мм (глубина резания 68 мм) для Tanga Delta Арт. №
4 NL, для аккуратной резки в плитке и штукатурке ...........................................................................
4 NL, сегментирован для мягких материалов ...................................................................................
4 NL, для пластмассовых окон со стальными сердечниками .............................................................

Ø 180 × 2,6 × 22 мм (глубина резания 58 мм)  Арт. №
4 NL ........................................................................... для Tanga Delta  .......................................
4 NL ........................................................................... для Tanga Dia ...........................................

Указание
В обязательном порядке следует использовать только оригинальные фрезы и круги фирмы Lamello, 
чтобы предотвратить повреждения машины и обеспечить высокое качество резания.

Принадлежности  Арт. № 
Фальцевый упор ......................................................... для Tanga 180, 1811 S, Swiss ....................
 для Tanga Delta H, S2 ...............................
Основание для угловой резки ..................................... для Tanga Delta H, S2 ...............................
2 ролика для опорной плиты ....................................... для Tanga Delta H, S2 ...............................
Винты для скользящей линейки M5x 8.......................... для Tanga Delta H, S2 ...............................

HW-отрезные фрезы
Ø 120 × 2,4 × 22 мм  для 3S Pa Арт. №
Z20, с 2 дистанционными шайбами .................................................................................................
Z20, с фланцем M8 .........................................................................................................................

Ø 100 × 2,4 × 22 мм   Арт. №
Z20, с 2 дистанционными шайбами .............................. для Variocut ..............................................
Z20, без дистанционных шайб ..................................... для Variocut, Patchmaker 2 ......................

Принадлежности для отрезных фрез  Арт. №
Фланец M8, с винтами (M4 × 6, арт. № 352406) .................................................................................
Дистанционная шайба .........40 × 22 × 1 мм ................. для 3S Pa ..................................................
 40 × 22 × 0,5 мм ............... для 3S Pa ..................................................

Принадлежности/ремонт окон

132322
132320
132323
132321

352408F

132324

132317
132318
132319

132315
132316
132314
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132522
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251525
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251554
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132312
132382

132350
132301

252502
322501
322502
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Принадлежности/обработка кромок

HW-закруглительная фреза   Арт. №
Радиус 2 мм, хвостовик Ø 8 мм ..................................... для Profila E, P ..........................................

Опорные пластины   Арт. №
с вырезом, Ø 100 мм ................................................... для Profila E ..............................................
 для Profila, Pro .........................................
без выреза, Ø 100 мм................................................... для Profila E ..............................................
 для Profila P2, Pro plus .............................

Цанговый зажим    Арт. №
6 мм ........................................................................... для Profila E (L 48, L 50, 230 V) ..................
8 мм  .......................................................................... для Profila E (L 48, L 50, 230 V) ..................
1/4"  .......................................................................... для Profila E (L 48, L 50, 230 V) ..................

6 мм ........................................................................... для Profila E (L 51, 120 V) ..........................
8 мм ........................................................................... для Profila E (L 51, 120 V) ..........................
1/4"  .......................................................................... для Profila E (L 51, 120 V) ..........................

6 мм ........................................................................... для Profila P2, Pro, Pro plus ......................
8 мм ........................................................................... для Profila P2, Pro, Pro plus ......................
1/4"  .......................................................................... для Profila P2, Pro, Pro plus ......................

Насадка для подключения вытяжки  Арт. №
Индивидуально регулируемое положение, с тормозом шарикоподшипников ...................................
 для Profila P2, Pro, Pro plus

HW-вырубка с поворотом (3 шт..)  Арт. №
45 × 12 × 1,5 мм, угол клина 55° ................................... для Cantex Ergo, Plano 45.........................
(после 2006 г.)
45 × 12 × 1,5 мм, угол клина 45° ................................... для Cantex, Plano 45 ................................
(до 2006 г.)

HW-фасонная фреза   Арт. №
 Ø 30 мм ..................................................................... для Lamina, 90° и 35° .................................

131987

121982
121987
121983
121984

251960
251962
251961

251963
251978
251964

251966
251988
251967

121900

131822

131823

131980
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Комплект для вытяжки   Арт. №
Комплект для вытяжки 23 ............. для пазовально-фрезерных машин, Variocut, 3S, G2A ..........
 Внутренний диаметр 23 мм
 3-м аспирационный шланг черный
 Конический присоединительный элемент Ø 30–42 мм

Комплект для вытяжки 30 ............. для Tanga Delta, G20  ...............................................................
 Внутренний диаметр 30 мм
 4-м аспирационный шланг с присоединительной муфтой 58 мм

Детали   Арт. №
Аспирационный шланг  ................ черный .........................LW 23 мм, по метражу ............................

Присоединительный элемент  ...... конический...................для LW 23 мм шланг ...............................

Адаптер аспирационного шланга .. для комплекта для вытяжки 23 и 30 ......................................
 54 и 58 мм

Патрубок для подключения
аспирации 23 мм ......................... для пазовально-фрезерных машин, Perfora, ........................
 пильный узел Patchmaker

Отводной патрубок ..................... для пазовально-фрезерных машин ......................................  

Адаптер для всасывающего
шланга 36 мм ............................... для пазовально-фрезерных машин ......................................
 (совместим с Festool)

Мешок для стружки ..................... для пазовально-фрезерных машин ......................................  

Мешок для стружки с адаптером для
всасывающего шланга Ø 36 мм ..... для пазовально-фрезерных машин ......................................  

Бумажные пылесборные мешки  ... для арт. № 283035 .................... 10 шт. .....................................

Патрубок для
подключения аспирации LMA-74 .. для 3S, G2A, G2, Junior10, Dynamic, ........................................
 Directa, Top
 подходит для аспирационного шланга 23 мм

Принадлежности для вытяжки

121810

121820

331808

331802

331805

331006

331005

331007

337530

257530

283030

281804
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Запасные части

Направляющая

Опорная плита 

Опорная плита, включая  
поворотный упор

Кассета

Поворотный упор

Проставка 4 мм

Проставка 2 мм

Защита от проскальзывания

Фронтальная пластина 
пластмассовая

 

Угловой упор
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